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APPLICAZIONI BAT
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Identificazione del Complesso IPPC

Ragione sociale

ECOCART S.R.L.

Anno di fondazione
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Giovanni Serrao
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Sede operativa Via Giovanni Serrao 19, 8022 Arzano (NA)
UOD di attivita Napoli
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Codice attivita IPPC 53b

Codice NOSE-P attivita IPPC 109.70

Codice NACE attivita IPPC 90

Codificazione Industria Insalubre I

Dati occupazionali 32

Giorni/settimana 6

Giorni/anno 300

fonte: http://burc.regione.campania.it



B.1 QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE
Inquadramento del complesso e del sito ECOCART S.r.1.

B.1.1 Inquadramento del complesso produttivo

L’impianto IPPC della Ecocart Srl_¢ un impianto per 1’attivita di stoccaggio e trattamento rifiuti. L attivita ¢
iniziata nel 1998.

L’attivita del complesso IPPC soggetta ad Autorizzazione Integrata Ambientale (AIA) allo stato ¢:

N. Ordine Codice o Capacita produttiva
attivita IPPC IPPC Ativita IPPC max
1 5.3 b) Il recupero, o una combinazione di recupero e smaltimento, di

rifiuti non pericolosi, con una capacita superiore a 75 Mg al
lgiorno, che comportano il ricorso ad una o piu delle seguenti
attivita ed escluse le attivita di trattamento delle acque reflue
urbane, disciplinate al paragrafo 1.1 dell'Allegato 5 alla Parte
Terza.

950 t/g

Tabella 1— Attivita IPPC

L'attivita produttive sono svolte in:
= un sito a destinazione industriale;
* in 2 capannoni pavimentati e impermeabilizzati aventi altezza di circa 9,20 — 10,5 m;
= all'esterno su superficie pavimentata e impermeabilizzata.

La situazione dimensionale attuale, con indicazione delle aree coperte e scoperte dell’insediamento
industriale, ¢ descritta nella tabella seguente:

Superficie
scoperta non
pavimentata [m?]

26353 12085 12385 1883

Tabella 2- Superfici coperte e scoperte dello stabilimento

Superficie totale Superficie coperta e Superficie scoperta e
[m?] pavimentata [m?] pavimentata [m’]

L’organizzazione dello stabilimento Ecocart Srl adotta un Sistema di Gestione Ambientale conforme alla
norma UNI ISO14001 per il controllo e la gestione degli impatti ambientali legati all’attivita con la relativa
certificazione di seguito indicata.

Sistemi di gestione EMAS ISO 14001 1SO 9001 ALTRO
volontari

ATIGEIRD 7877 del

certificazione/ 11/11/2019

registrazione

Data scadenza 22/11/2025

Tabella 3—Autorizzazioni esistenti

B.1.2 Inquadramento geografico—territoriale del sito

Lo stabilimento ¢ ubicato nel Comune di Arzano (NA) alla Via G. Serrao 19. L’area ¢ destinata dal PRG del
Comune ad “Area industriale ASI”; su di essa non esistono vincoli paesaggistici, ambientali, storici
o idrogeologici, ¢ non/si configura la presenza di recettori sensibili. La viabilita ¢ caratterizzata dalla
presenza di alcune direttrici principali come la SS 87 NC (Asse Mediano).

B.1.3 Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite
Lo stato autorizzativo attuale della ditta € cosi definito:

fonte: http://burc.regione.campania.it



Numero Data scadenza Ente Norme di Not
. Settore autorizzazione e competente riferimento ,:; oo Sost. da
interessato data di emissione const frazmn AIA
Aria
. D.D.n. 191 del Regione D.Lgs 152/2006

Scarico acque reflue 28/03/2022 19/04/2029 Campania o S SI

Rifiuti (Autorizzazione D.D. n. 191 del Regione D.Lgs 152/2006
all’esercizio) 28/03/2022 19/04/2029 Campania e s.m.i. St

Miscelazione Rifiuti
Sistema di gestione della
sicurezza (solo attivita a

rischio di incidente

rilevante DPR 334/99)
Comando
CPI provinciale DPR
Prevenzione incendi Vigili del T NO
. 151/2011
28/05/2024 fuoco di
Napoli
concessione edilizia n. 31 del 13/12/1993
A o . concessione edilizia n. 2 del 08/02/1999
Concessione edilizia NO

concessione edilizia n. 34 del 15/07/2002
Permesso di costruire n. 127 del 19/11/2003

Approvvigionamento
acque pozzi

Tabella 4- Stato autorizzativo dello stabilimento Ecocart Srl

fonte: http://burc.regione.campania.it




B.2 QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO

B.2.1 Produzioni
L'attivita della ditta Ecocart S.r.1.¢ relativa allo stoccaggio e trattamento rifiuti.

B.2.2 Materie prime

Quantita annue
o . utilizzate
N .. Modalita di Implant'ol Stato | Indicazioni ..
pro Descrizione . fase di . .. Composizione
stoccaggio - fisico | di pericolo
gr. utilizzo [anno Taiar Vaamy
di rif.] : o
-
Rifiuti da
1 alimentare alla cumuli mp Linea 1 S - Vetro - 30000 t/a
linea 1
Rifiuti da Li
2 alimentare alla cumuli e s - Rifiuti misti - | 285000 | t/a
linea 2
Rifiuti da L .
3 | alimentare alla Recipients mplinea | g - Rifiuti misti - | 2720 | va
linea 3
Rif. non
4 sol:t?)r;f)ﬂgséc?:tt Cumulica | Bdmp Linea | g - Rifiuti misi | - | 15480 | ta
D13-D14

Tabella 5- Materie prime e ausiliarie

B.2.3 Risorse idriche ed energetiche

Fabbisogno idrico

11 fabbisogno idrico della ditta ammonta a circa 600 m*® annui per un consumo medio
giornaliero pari a circa 2 m’.

Si tratta di acqua proveniente da fonte acquedotto.

Consumi energetici
L’energia elettrica ¢ utilizzata per illuminazione, funzionamento degli
impianti/apparecchiature. Il carburante ¢ impiegato per 1’alimentazione degli

automezzi.
Fase/attivita Energia Energia Consumo Consumo
- . 5 = Prodotto 5 .
significative o 6.9 termica elettrica G termico elettrico
g Descrizione principale . c
gruppi di esse consumata | consumata della fase specifico specifico
(MWh) (MWh) (kWh/unita) | (kWh/unita)
25 1,1 kWh/t
. . Vetro
. Linea selezione
Linea 1 velro / recuperato: /
S 23000 t/a C
. . 750 Carta 6,25 kWh/t
. Linea lavoraizone
Linea 2A carta recuperata:
S 120.000 t/a C




/ 5390 51,81 kWh/t
Linca 2B Linea sc?lezione + CSS prodotto:
produzione CSS 104025 t/a
/ S C
Illuminazione e 150
Infrastrutture infrastrutture / / / /
varie S
TOTALI 6315 / / /
Tabella 6— Consumi di energia elettrica
Rifiuti
Linea 1 — stoccaggio e trattamento vetro
Quantita
C]ggi:e Descrizione del rifiuto a:*linﬁl:li(? l Al
t m’
150107 | imballaggi in vetro R13-R12-R5
160120 | Vetro R13-R12-R5
170202 | Vetro 30000 | 25000 | R13-R12-R5
191205 | Vetro R13-R12-R5
200102 | Vetro R13-R12-R5
Linea 2 — stoccaggio, selezione, produzione EOW/CSS
Quantita
C};)l(zlige Descrizione del rifiuto a:inﬁl;i (:i ! Attivita
t m’
040108 | cuoio conciato (scarti,cascami.. R13-R12-R3
040109 | rifiuti delle operazioni di confeziona... R13-R12-R3
040209 | rifiuti da materiali compositi... R13-R12-R3
040221 | rifiuti da fibre tessili grezze R13-R12-R3
040222 | rifiuti da fibre tessili lavorate R13-R12-R3
150109 | imballaggi in materia tessile R13-R12-R3
150203 | assorbenti, materiali filtranti, stracci... R13-R12-R3
191208 | Prodotti tessili R13-R12-R3
200110 | Abbigliamento R13-R12-R3
200111 | Prodotti tessili R13-R12-R3
150101 | imballaggi in carta e cartone 285000 438460 R13-R12-R3
191201 | Carta e cartone R13-R12-R3
200101 | Carta e cartone R13-R12-R3
150105 | imballaggi compositi R13-R12-R3
150106 | imballaggi in materiali misti R13-R12-R3
160103 | Pneumatici fuori uso R13-R12-R3
070213 | rifiuti plastici R13-R12-R3
150102 | imballaggi in plastica R13-R12-R3
170203 | Plastica R13-R12-R3
191204 | Plastica e gomma R13-R12-R3
200139 | Plastica R13-R12-R3
030101 | scarti di corteccia e sughero R13-R12-R3




030105 | segatura, trucioli, residui di... R13-R12-R3
030301 | scarti di corteccia e legno R13-R12-R3
150103 | imballaggi in legno R13-R12-R3
170201 | Legno R13-R12-R3
191207 | Legno diverso da quello di cui.. R13-R12-R3
200138 | legno, diverso da quello di cui.. R13-R12-R3
191212 | altri rifiuti (compresi materiali.. R13-R12-R3
200302 | rifiuti dei mercati R13-R12-R3
200307 | Rifiuti ingombranti R13-R12-R3
200201 | rifiuti biodegradabili R13-R12-R3
020104 | rifiuti plastici (ad esclusione.. R13-R12-R3
020107 | rifiuti della silvicoltura R13-R12-R3
030307 | scarti della separazione... R13-R12-R3
030308 | scarti della selezione di carta... R13-R12-R3
030310 | scarti di fibre e fanghi... R13-R12-R3
040102 | rifiuti di calcinazione R13-R12-R3
040215 | rifiuti da operazioni di finitura.. R13-R12-R3
120105 | limatura e trucioli di materiali plastici R13-R12-R3
070215 | rifiuti prodotti da additivi... R13-R12-R3
070217 | rifiuti contenenti silicone... R13-R12-R3
070514 | rifiuti solidi, diversi da quelli... R13-R12-R3
090108 | pellicole e carta per fotografia.. R13-R12-R3
160119 | plastica R13-R12-R3
160122 | componenti non specificati al.. R13-R12-R3
160216 | componenti rimossi da apparecchia.. R13-R12-R3
170604 | materiali isolanti diversi da quelli.... R13-R12-R3
190501 | parte di rifiuti urbani e simili.. R13-R12-R3
190503 | compost fuori specifica R13-R12-R3
190604 | digestato prodotto dal trattamento.. R13-R12-R3
190801 | residui di vagliatura R13-R12-R3
190901 | rifiuti solidi prodotti dai processi.. R13-R12-R3
191210 | rifiuti combustibili... R13-R12-R3
200301 | rifiuti urbani non differenziati R13-R12-R3
200203 | altri rifiuti non biodegradabili R13-R12-R3
Linea 3 — stoccaggio, eventuale selezione e cernita rifiuti non pericolosi (attivita R12)
Quantita Attivita
C];)gi:e Descrizione del rifiuto a:inﬁl;i (:i !
t m?
150104 | imballaggi metallici 500 | 385 R13-R12
170402 | Alluminio R13-R12
170405 | Ferro e acciaio R13-R12
200140 | Metallo R13-R12
080318 | toner per stampa esauriti, diversi... 20 22 R13-R12
160214 | Apparecchiature fuori uso, diverse.. 300 | 330 R13-R12
200136
170802 | Materiali da costruzione a base di.. 100 67 R13-R12
170904 | rifiuti misti dell'attivita di costruzione.. R13-R12
200132 | medicinali diversi da quelli di cui... 200 | 250 R13-R12
200303 | residui della pulizia stradale 1500 | 1070 R13-R12
040108 | cuoio conciato (scarti, cascami... 100 200 R13-R12




Rifiuti pericolosi soggetti a solo stoccaggio

Quantita
Ccogll;e Descrizione del rifiuto a?inﬁl:li: ! Attivita
t m?
150110* imballaggi contenenti residui di sostanze pericolose o contaminati da tali sostanze 3000 | 4500 R13-D15
Rifiuti non pericolosi soggetti ad attivita di stoccaggio, eventuale selezione e cernita (D13-D14)
Quantita Attivita
Ccogige Descrizione del rifiuto a;ninﬁl:lat:h
t m?
040108 |cuoio conciato (scarti, cascami, ritagli... 1000 | 2000 | D15-D13-D14
040109 |rifiuti delle operazioni di confezionamento.. 4000 | 8000 | D15-D13-D14
040209 |rifiuti da materiali compositi (fibre... 100 | 200 | D15-D13-D14
040221 |rifiuti da fibre tessili grezze 1000 | 2000 | D15-D13-D14
040222 |rifiuti da fibre tessili lavorate 1500 | 3000 | D15-D13-D14
150109 |imballaggi in materia tessile 20 40 | D15-D13-D14
150203 |assorbenti, materiali filtranti, stracci... 100 200 | D15-D13-D14
191208 |Prodotti tessili 10 20 | D15-D13-D14
200110 |Abbigliamento 10 20 | D15-D13-D14
200111 |Prodotti tessili 10 20 | D15-D13-D14
150104 |imballaggi metallici 10 D15-D13-D14
200140 |Metallo 10 D15-D13-D14
150105 |imballaggi compositi 10 16 | D15-D13-D14
150106 |imballaggi in materiali misti 100 160 | D15-D13-D14
191205 |Vetro 10 8 D15-D13-D14
200102 |Vetro 10 8 D15-D13-D14
030307 |scarti della separazione meccanica... 100 140 | D15-D13-D14
191201 |Carta e cartone 10 14 | D15-D13-D14
200101 |Carta e cartone 10 14 | D15-D13-D14
070213 |rifiuti plastici 210 | 320 | D15-D13-D14
150102 |imballaggi in plastica 10 15 | D15-D13-D14
191204 |Plastica e gomma 50 77 | D15-D13-D14
200139 |Plastica 20 30 | D15-D13-D14
030101 |scarti di corteccia e sughero 10 16 | D15-D13-D14
030105 |segatura, trucioli, residui di taglio, legno... 10 16 | D15-D13-D14
030301 |scarti di corteccia e legno 10 16 | D15-D13-D14
150103 |imballaggi in legno 10 16 | D15-D13-D14
191207 |Legno diverso da quello di cui... 10 16 | D15-D13-D14
200138 |legno, diverso da quello di cui... 10 16 | D15-D13-D14
080318 |toner per stampa esauriti, diversi da... 150 187 | D15-D13-D14
160214 |Apparecchiature fuori uso, diverse da... 10 12,5 | D15-D13-D14
170604 |Altri materiali isolanti diversi da quelli di... 1500 | 3000 | D15-D13-D14
170802 |Materiali da costruzione a base di gesso... 10 6,5 D15-D13-D14
200303 |residui della pulizia stradale 100 65 | D15-D13-D14
191212 |altri rifiuti (compresi materiali misti)... 5100 | 6375 | D15-D13-D14
200132 |medicinali diversi da quelli di cui alla voce.. 40 57 | D15-D13-D14
200201 |rifiuti biodegradabili 100 | 200 | D15-D13-D14
200307 |Rifiuti ingombranti 100 | 110 | D15-D13-D14

Tabella 7- Elenco rifiuti




B.2.4 - Ciclo di lavorazione
Il ciclo di lavorazione ¢ schematizzato nelle figure seguenti. Di seguito si fornisce una
descrizione succinta del ciclo di lavorazione rimandando, per approfondimenti, alla

Relazione Tecnica Generale allegata alla domanda di AIA.

150107-160120-170202-191205-200102
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Figura I- Schema a blocchi del processo Linea 1
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Figura 1- Schema a blocchi del processo Linea 2
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Figura 1- Schema a blocchi del processo Linea 3

Dal punto di vista operativo, l'attivita della soc. Ecocart S.r.1. si esplica attraverso 3 linee di trattamento
differenti, dedicate ciascuna ad una specifica attivita:

e Linea 1: trattamento e recupero vetro

e Linea 2: selezione e produzione di CSS/EOW carta

e Linea 3: stoccaggio e selezione vari non pericolosi
Inoltre:

e  Stoccaggio rifiuti pericolosi (previsto un solo codice EER — 150110* in modalita di solo

stoccaggio)
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Le capacita di trattamento dello Stabilimento sono indicate nella tabella seguente:

Linea 1 (R13-R12-R5) 30000
Linea 2 (R13-R12-R3) 285000
Linea 3

(R13-R12) 2720
(D13-D14-D15) 15480

Linea 1: Impianto di messa a riserva e recupero vetro
L'attivita interessata ¢ quella relativa al recupero di rifiuti di vetro non pericolosi.
Il processo di messa a riserva per il successivo recupero € composto da:
1. ricezione del materiale
controllo ed accettazione del materiale
stoccaggio del materiale
cernita e selezione del materiale
stoccaggio del materiale dopo la cernita
avvio al riutilizzo del materiale

AN S

Il materiale ricevuto subisce uno stoccaggio temporaneo € se necessario una cernita per poi essere
portato al recupero.

Le macchine ed apparecchiature coinvolte, dalla fase 4) alla fase 5), precedentemente elencate,
nell’impianto sono, per l'operazione di cernita, eventualmente le macchine operatrici addette al
sollevamento poiché la cernita viene di norma eseguita manualmente.

Controllo e supervisione
Le operazioni sono gestite manualmente, o eventualmente con l'ausilio di macchinari, sotto la
supervisione del Responsabile Tecnico o suo delegato (responsabile di impianto).

1.1.1.1.  Ricezione del materiale (fase 1A)

Movimentazione del materiale:
Le diverse tipologie di rifiuti vengono conferite all’interno di cassoni scarrabili chiusi movimentati
mediante articolati delle ditte con cui sono stati stipulati i contratti o mediante articolati terzi.

Macchinari utilizzati:
Articolati delle Ditte con cui sono stati stipulati i contratti di recupero/smaltimento o articolati terzi,
sistema di pesatura presente nel piazzale.

Durata della fase: fino a 24 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: Area di stoccaggio materiale S1-A: 600 mq - 1200 t
Quantita annua (stimata): 30.000 tonn/anno

Parametri operativi: Tonn di rifiuti in ingresso

Sistemi di regolazione e controllo: Sistema di pesatura

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.
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1.1.1.2.  Controllo ed accettazione del materiale (fase 1B e fase 1C)

Movimentazione del materiale:

In questa fase si procedera, inizialmente, a controllare la documentazione di trasporto; successivamente,
il materiale in ingresso sara controllato mediante un esame visivo (integrita di eventuali imballi, stato
fisico, ecc.) e verificato al fine di valutare la corrispondenza con 1’omologa; in caso di non idoneita il
materiale viene respinto; in caso fosse necessario possono essere prelevati campioni da avviare presso

laboratorio esterno per la verifica analitica.

Macchinari utilizzati: non applicabile

Durata della fase:

fino a 24 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento:

non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio:

non applicabile

Periodicita di funzionamento:

continuo

Potenzialita:

Area di stoccaggio S1-A: 600 mq - 1200 t

Quantita annua (stimata):

30.000 tonn/anno

Parametri operativi:

verifica rifiuti e documentazione

Sistemi di regolazione e controllo:

n/a

Elenco codici EER:

Codice EER Descrizione del rifiuto Attivita
150107 imballaggi in vetro R13-R12-R5
160120 Vetro R13-R12-R5
170202 Vetro R13-R12-R5
191205 Vetro R13-R12-R5
200102 Vetro R13-R12-R5

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

1.1.1.3.  Stoccaggio (fase 1D)

Movimentazione del materiale:

Lo stoccaggio del materiale idoneo avviene all'interno del capannone in cumuli.

Macchinari utilizzati: macchina operatrice con benna

Durata della fase:

8 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento:

non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio:

non applicabile

Periodicita di funzionamento:

continuo

Potenzialita: Potenzialita area di stoccaggio 1200 t
(S1-A)
Quantita annua (stimata): 30.000 tonn/anno

12




Durata della fase: 8 ore/giorno

Parametri operativi: Quantitativi stoccabili (t)

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio svolte sotto la
supervisione del responsabile di impianto

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

1.1.14. selezione (fase 1E)

Movimentazione del materiale:

L'eventuale selezione e cernita, consistente nella separazione del materiale, verra eseguita tramite
apposita linea di selezione con operatori addetti; in caso di effettuazione di sola attivita R13, il materiale
in ingresso sara avviato presso idonei impianti terzi di recupero autorizzati.

Macchinari utilizzati: linea di selezione

Durata della fase: 8 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: Linea di trattamento: 100 t/g

Quantita annua (stimata): 30.000 tonn/anno

Parametri operativi: Volume di stoccaggio (mc);

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio svolte sotto la
supervisione del responsabile di impianto

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

1l ciclo di produzione di EOW di vetro
La produzione di EOW di vetro sara effettuata in relazione al Regolamento (UE) n. 1179/2012 della
Commissione del 10/12/2012.
Ai sensi dell’art. 3, 1 rottami di vetro cessano di essere considerati rifiuti allorché, all’atto della cessione
dal produttore a un altro detentore, sono soddisfatte tutte le seguenti condizioni:
1. 1irottami ottenuti dall’operazione di recupero soddisfano i criteri di cui al punto 1 dell’allegato I
al citato Regolamento UE:

descrizione (Reg. UE 1179/2012) Modalita di controllo
I rottami di vetro devono soddisfare le Il personale qualificato verifica che ogni partita sia
specifiche stabilite dal cliente, le specifiche conforme a specifiche adeguate.

settoriali o una norma per uso diretto nella
produzione di sostanze od oggetti di vetro
mediante rifusione in impianti di produzione del

vetro.
1.2. Il contenuto dei seguenti componenti non Il personale qualificato effettua un controllo visivo
vetrosi ¢ il seguente: di ogni partita.
» metalli ferrosi: < 50 ppm; A intervalli adeguati, salvo revisione in caso
* metalli non ferrosi: < 60 ppm; avvengano cambiamenti significativi nel processo
* sostanze inorganiche non metalliche e non | operativo, devono essere analizzati

vetrose: gravimetricamente dei campioni rappresentativi di

< 100 ppm per rottami di vetro di rottami di vetro per misurarne le componenti totali
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dimensione > 1 mm;

<1 500 ppm per rottami di vetro di

dimensione < 1 mm;
» sostanze organiche: <2 000 ppm.
Esempi di sostanze inorganiche non vetrose e
non metalliche sono: ceramica, roccia,
porcellana e piroceramica.
Esempi di sostanze organiche sono: carta,
gomma, plastica, tessuto, legno.

non vetrose. Le componenti non vetrose devono

essere analizzate mediante pesatura, dopo

separazione meccanica o manuale (come meglio
opportuno) dei materiali sotto un attento controllo
visivo.

Per stabilire la frequenza adeguata con cui eseguire

il monitoraggio per campionamento si tiene conto

dei seguenti fattori:

* [J’andamento previsto della wvariabilita (ad
esempio, in base ai risultati passati);

» il rischio di variabilita insito nella qualita dei
rifiuti di vetro utilizzati come materiale
dell’operazione di recupero e di ogni
trattamento successivo; scarti industriali di
vetro con un alto grado di prevedibilita rispetto

alla composizione esigono una minor
frequenza di monitoraggio. Rifiuti di vetro
provenienti da raccolta  multimateriale
potrebbero richiedere un controllo piu
frequente;

= la precisione del metodo di monitoraggio
stesso;

= la vicinanza dei risultati della componente non
vetrosa ai limiti indicati sopra.

Il processo che ha condotto alla scelta della

frequenza del monitoraggio sara documentato

nell’ambito del sistema di gestione e accessibile in

sede di audit.

I rottami di vetro non presentano alcuna delle
caratteristiche di pericolo di cui all’allegato

III della direttiva 2008/98/CE. I rottami di vetro
rispettano i limiti di concentrazione

fissati nella decisione 2000/532/CE della
Commissione e non superano i valori di cui
all’allegato IV del regolamento (CE) n.
850/2004 del Parlamento europeo ¢ del
Consiglio.

Il personale qualificato effettua un controllo visivo
di ogni partita. Se dal controllo visivo sorge il
dubbio di un’eventuale esistenza di proprieta
pericolose, occorre adottare ulteriori opportune
misure di monitoraggio, ad esempio
campionamento e analisi.

2. irifiuti utilizzati come materiale dell’operazione di recupero soddisfano i seguenti criteri:

Descrizione (Reg. UE 1179/2012)

Modalita di controllo

Solo i rifiuti recuperabili dalla raccolta del vetro
per imballaggio, del vetro piano o del vasellame
privo di piombo possono essere utilizzati in
questo tipo di operazione. I rottami di vetro
provenienti dalla raccolta di materiale
riciclabile possono involontariamente contenere
piccole quantita di altri tipi di vetro.

I rifiuti che contengono vetro provenienti da
rifiuti solidi urbani indifferenziati o da rifiuti di
strutture sanitarie, non possono essere utilizzati
in questo tipo di operazione.

I rifiuti pericolosi non sono utilizzati in questo
tipo di operazione.

I controlli di accettazione (eseguiti a vista) di tutti i
rifiuti pervenuti contenenti vetro e dei documenti
che 1i accompagnano sono effettuati da personale
qualificato, che ¢ formato a riconoscere il vetro
non conforme ai criteri indicati nel presente punto.
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3. 1 rifiuti utilizzati come materiale dell’operazione di recupero sono stati trattati secondo le

seguenti tecniche di trattamento:

Descrizione (Reg. UE 1179/2012)

Modalita di esecuzione

3.1. I rifiuti contenenti vetro vengono raccolti,

rifiuti.

3.2. Tutti i trattamenti quali: frantumazione,
cernita, separazione o pulizia, necessari per
preparare il rottame di vetro per uso diretto

(attraverso rifusione) nella produzione di

completati.

separati, trasformati e, da quel momento in poi,
vengono tenuti permanentemente divisi da altri

sostanze di vetro od oggetti, devono essere stati

Raccolta e stoccaggio separati: 1’azienda
proponente dispone di una porzione di capannone
dedicata a tale tipologia di rifiuto

L’azienda dispone di linea di selezione vetro
dedicata.

4. il produttore ha rispettato i requisiti di cui agli articoli 4 e 5:

Descrizione (Reg. UE 1179/2012)

Modalita di esecuzione

11 produttore stila, per ciascuna partita di
rottami di vetro, una dichiarazione di

IL

conformita in base al modello di cui all’allegato

L’azienda predisporra una dichiarazione di
conformita per ogni partita di EOW rispondente al
modello di cui all’allegato 2 al Reg. UE
1179/2012.

a dimostrare la conformita ai criteri di cui
all’articolo 3.

Il produttore applica un sistema di gestione atto

La soc. proponente dispone di sistema di gestione
di qualita ambientale in cui saranno integrate le
specifiche procedure per la gestione del ciclo di
recupero del vetro.

5. irottami di vetro sono destinati alla produzione di sostanze od oggetti di vetro mediante processi

di rifusione.

Descrizione (Reg. UE 1179/2012)

Modalita di esecuzione

di sostanze od oggetti di vetro mediante
processi di rifusione.

i rottami di vetro sono destinati alla produzione

Le EOW di vetro saranno avviate ad aziende di
rifusione del vetro per la produzione di oggetti di
vetro.

1.1.1.5.  Stoccaggio ed avvio al recupero dei materiali (fase 1F)

Movimentazione del materiale:

Lo stoccaggio finale delle varie tipologie di materiale da recuperare permette di ottenere del materiale
recuperabile con caratteristiche quanto piu costanti possibili.

Destinazione finale:

I materiali recuperati dal trattamento verranno avviati al riutilizzo nel rispetto del Reg. UE 1179/2012,

previa stipulazione del contratto di vendita.

Gli scarti della selezione saranno avviati presso idonei impianti di recupero/smaltimento autorizzati

ovvero avviati alla linea 2.

Macchinari utilizzati:
Pala meccanica, benna
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Durata della fase: 8 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: Potenzialita area di stoccaggio 366 t
(B1+A4)

Quantita annua (stimata): 30.000 tonn/anno

23.000 tonn/anno + 7.000 tonn/anno
(fase recupero + eventuale cernita)

Parametri operativi: Volume dello stoccaggio (mc);

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio svolte sotto la
supervisione del responsabile tecnico

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

Linea 2: Impianto di selezione e produzione EOW/CSS

1.1.1.6. Premessa

L'impianto di selezione e triturazione ha lo scopo di separare le miscele provenienti dalle "raccolte mono
e multi-materiale"; 'obbiettivo di questi tipi di impianti, a monte della fase di triturazione, ¢ quello di
ottenere materiali separati e di purezza adeguata agli utilizzi successivi. La triturazione e raffinazione ha
lo scopo di ridurre la pezzatura dei materiali separati.
I principali materiali che ¢ possibile separare mediante questo tipo di impianti sono i seguenti:
- Carta;
- Vetro;
Plastiche;
Metalli ferrosi e non ferrosi
- Materiale di scarto prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti
Inoltre ¢ previsto lo stoccaggio di alcuni tipi di imballaggi per essere recuperati: imballaggi in carta e
cartone, imballaggi in plastica, imballaggi in legno, imballaggi metallici, imballaggi in materiale
composito, ingombranti € gomme esauste.
Per la carta e cartone viene effettuata produzione di EOW nel rispetto del DM 188/2020.
A valle della linea di selezione ¢ presente una sezione di raffinazione per la produzione di CSS.
Le fasi attraverso cui avviene il trattamento sono le seguenti:
1. ricezione del materiale
controllo ed accettazione del materiale
stoccaggio ed organizzazione del materiale
carico del materiale
triturazione primaria
selezione e triturazione per produzione CSS
separazione automatica dei materiali combustibili
stoccaggio CSS

PN WD

Tutta la linea ¢ gestita attraverso un quadro elettrico di controllo.
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1.1.1.7.  Ricezione del materiale (fase 2 A)

I rifiuti provenienti da terzi vengono conferiti all’interno di automezzi autorizzati delle ditte o enti con cui
sono stati stipulati i contratti di recupero/smaltimento o mediante articolati terzi.

Macchinari utilizzati:
Automezzi autorizzati, pesa.

Durata della fase: fino a 24 ore/giorno
Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile
Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: 950 tonn/giorno
Quantita annua (stimata da impianti simili): 285.000 tonn/anno
Parametri operativi: Tonn di rifiuti in ingresso
Sistemi di regolazione e controllo: Pesa

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

Elenco codici EER in ingresso alla linea:

Codice EER Descrizione del rifiuto Attivita
040109 rifiuti delle operazioni di confezionamento e finitura R13-R12-R3
040209 rifiuti da materiali compositi (fibre impregnate, elastomeri, plastomeri) R13-R12-R3
040221 rifiuti da fibre tessili grezze R13-R12-R3
040222 rifiuti da fibre tessili lavorate R13-R12-R3
150109 imballaggi in materia tessile R13-R12-R3
150203 ?ngzrbg;ti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi, diversi da quelli di cui alla voce R13-R12-R3
191208 Prodotti tessili R13-R12-R3
200110 Abbigliamento R13-R12-R3
200111 Prodotti tessili R13-R12-R3
150101 imballaggi in carta e cartone R13-R12-R3
191201 Carta e cartone R13-R12-R3
200101 Carta e cartone R13-R12-R3
150105 imballaggi compositi R13-R12-R3
150106 imballaggi in materiali misti R13-R12-R3
160103 Pneumatici fuori uso R13-R12-R3
070213 rifiuti plastici R13-R12-R3
150102 imballaggi in plastica R13-R12-R3
170203 Plastica R13-R12-R3
191204 Plastica e gomma R13-R12-R3
200139 Plastica R13-R12-R3
030101 scarti di corteccia e sughero R13-R12-R3

segatura, trucioli, residui di taglio, legno, pannelli di truciolare e piallacci diversi da quelli di R13-R12-R3
030105 cui alla voce 03 01 04
030301 scarti di corteccia e legno R13-R12-R3
150103 imballaggi in legno R13-R12-R3
170201 Legno R13-R12-R3
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191207 Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 R13-R12-R3
200138 legno, diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 R13-R12-R3
191212 altri r.ifiL.Jti (gompresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da R13-R12-R3
quelli di cui alla voce 19 12 11
200302 rifiuti dei mercati R13-R12-R3
200307 Rifiuti ingombranti R13-R12-R3
200201 rifiuti biodegradabili R13-R12-R3
020104 rifiuti plastici (ad esclusione degli imballaggi) R13-R12-R3
020107 rifiuti della silvicoltura R13-R12-R3
030307 scarti della separazione meccanica nella produzione di polpa da rifiuti di carta e cartone R13-R12-R3
030308 scarti della selezione di carta e cartone destinati ad essere riciclati R13-R12-R3
030310 scarti di'fib.re e fang.hi contenenti. fibre, riempitivi e prodotti di rivestimento generati dai R13-R12-R3
processi di separazione meccanica
040102 rifiuti di calcinazione R13-R12-R3
040215 rifiuti da operazioni di finitura, diversi da quelli di cui alla voce 04 02 14 R13-R12-R3
120105 limatura e trucioli di materiali plastici R13-R12-R3
070215 rifiuti prodotti da additivi, diversi da quelli di cui alla voce 07 02 14 R13-R12-R3
070217 rifiuti contenenti silicone diversi da quelli menzionati alla voce 07 02 16 R13-R12-R3
070514 rifiuti solidi, diversi da quelli di cui alla voce 07 05 13 R13-R12-R3
090108 pellicole e carta per fotografia, non contenenti argento o composti dell'argento R13-R12-R3
160119 plastica R13-R12-R3
160122 componenti non specificati altrimenti R13-R12-R3
160216 componenti rimossi da apparecchiature fuori uso, diversi da quelli di cui alla voce 16 02 15 R13-R12-R3
170604 materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06 01 e 17 06 03 R13-R12-R3
190501 parte di rifiuti urbani e simili non destinata al compost R13-R12-R3
190503 compost fuori specifica R13-R12-R3
190604 digestato prodotto dal trattamento anaerobico di rifiuti urbani R13-R12-R3
190801 residui di vagliatura R13-R12-R3
190901 rifiuti solidi prodotti dai processi di filtrazione e vaglio primari R13-R12-R3
191210 rifiuti combustibili (combustibile da rifiuti) R13-R12-R3
200301 rifiuti urbani non differenziati R13-R12-R3
200203 altri rifiuti non biodegradabili R13-R12-R3

1.1.1.8.  Controllo ed accettazione del materiale (fase 2 b e fase 2 C)

In questa fase si procedera, inizialmente, a controllare la documentazione di trasporto; successivamente, il
materiale in ingresso sara controllato mediante un esame visivo (integrita imballi, stato fisico, ecc.) al fine di
verificare la corrispondenza con 1’omologa per essere avviato a stoccaggio temporaneo in stock distinti per

tipologia di qualita. In caso di non idoneita il materiale viene respinto.

Movimentazione del materiale: mezzi di movimentazione

Macchinari utilizzati: pesa

Durata della fase:

fino a 24 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile
Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile
Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: 950 tonn/anno

Quantita annua (stimata da impianti simili): 285.000 tonn/anno

Parametri operativi:

Documentazione, tipologia dei rifiuti
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Durata della fase: fino a 24 ore/giorno

Sistemi di regolazione e controllo: Controllo visivo

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

1.1.1.9.  Stoccaggio ed organizzazione del materiale (fase 2 D e fase 2 E)

Movimentazione del materiale:

Il materiale da selezionare e triturare ¢ posizionato nell’apposita area contrassegnata per lo stoccaggio, ed
organizzata prima di essere alimentato all’impianto (per mezzo di polipo idraulico o pala meccanica).

Macchinari utilizzati:
Muletto, polipo idraulico/pala meccanica

Durata della fase: fino a 24 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: Aree S1-B, S1-C, S1-D, S1-E: Potenzialita area
di stoccaggio 820 t;

Quantita annua: 285.000 tonn/anno

Parametri operativi: Volume dello stoccaggio (mc);

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio svolte sotto la

supervisione del responsabile di impianto

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

1.1.1.10. Carico del materiale (fase 2 F)

Movimentazione del materiale:
Il materiale ¢ introdotto all’interno dell’alimentatore per mezzo di muletto o polipo idraulico o pala
meccanica.

Macchinari utilizzati:
Muletto, polipo idraulico o pala meccanica.

Durata della fase: fino a 24 ore/giorno
Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: praticamente immediato
Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: praticamente immediato
Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: 950 tonn/giorno

Quantita annua (stimata da impianti simili): 285.000 tonn/anno
Parametri operativi: Numero di giri del motore
Sistemi di regolazione e controllo: Inverter
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1.1.1.11. Selezione, Triturazione e produzione Css (fase 2G-2H-2I)

Il materiale idoneo ad essere triturato, al fine di produrre CSS, ¢ spostato nell’area di lavorazione ed
immesso, mediante muletto o polipo idraulico o pala meccanica all’interno dell'impianto.

Macchinari utilizzati (2A):
a) trituratore incapsulato
b) pressa

c) nastri di collegamento

Macchinari utilizzati (2B):
a) Trituratore primario
b) Magnete
¢) Vagli primario e secondario
d) Magneti
e) Cabina di selezione
f) Separatore induzione magnetica
g) Separatori aeraulici
h) Lettori ottici
i) Trituratore secondario (raffinatore)
) Pressa
k) Filmatrice

) Nastri di collegamento

La linea 2A ¢ destinata esclusivamente alla produzione di EOW di carta ai sensi del DM 188/2020. La linea
di trattamento ¢ molto semplice dal punto di vista impiantistico, essendo presente esclusivamente una pressa
ed un trituratore incapsulato.
Il materiale ¢ quindi sottoposto a selezione manuale e riduzione volumetrica, nel rispetto dei criteri di cui al
DM 188/2020, di seguito riportati; lo scarto di selezione viene avviato alla linea 2B.
La linea 2B ¢ invece costituita da una serie di macchinari che operano dei trattamenti meccanici al rifiuto in
ingresso, consentendo la separazione delle diverse frazioni merceologiche presenti; in particolare, dal
processo ¢ possibile ottenere le seguenti frazioni distinte:

— Materiale plastico da avviare a riciclo (PE, PET, altre plastiche potenzialmente recuperabili in

funzione degli sbocchi di mercato);

— Carta e cartoni valorizzabili da avviare al recupero per la produzione di EOW;

— Ferro e alluminio da destinare a riciclo tramite conferimento in fonderia e/o presso impianti terzi
autorizzati,

— Frazioni secche grossolane non recuperabili destinate allo smaltimento in discarica o alla
termovalorizzazione;

— Combustibile solido secondario (CSS);

— Materiale di scarsa qualita (sottovaglio) da avviare a smaltimento in discarica.

Descrizione delle fasi:

I mezzi di conferimento in ingresso all’impianto (mezzi dedicati alla raccolta dei rifiuti presso i singoli
conferitori), dopo aver eseguito il controllo di accettazione e la pesata del carico trasportato, si avviano alle
zone di conferimento individuate all’interno dell’impianto; scaricano, quindi, i rifiuti nell’area indicata dal
personale di impianto e, mediante pala gommata/ragno meccanico, vengono avviati al settore di stoccaggio.
Legno ed ingombranti, stoccati in aree dedicate, sono prima selezionati grossolanamente per il recupero delle
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frazioni valorizzabili ai fini del recupero di materia.

I materiali da avviare alla linea di trattamento sono quindi depositati nell’area C4 da cui sono alimentati al
trituratore primario dove avviene una riduzione volumetrica grossolana.

Il flusso di materiali misti in uscita al trituratore viene immesso, tramite apposito alimentatore alla linea di
selezione in cui tramite nastri trasportatori, transita nei vagli primario e secondario. Sui flussi sottovaglio
secondario e sopravaglio secondario ¢ presente una fase di separazione densimetrica costituita da due
separatori aeraulici installati in parallelo la fine di dividere la frazione leggera, composta da carta e plastica,
dalla frazione pesante composta da legno, inerti, ecc.

Nel processo di separazione aeraulica la selezione dei singoli pezzi avviene in base alla densita e alla
superficie velica degli oggetti stessi che attraversano, in una corrente di caduta, nel passaggio tra un nastro
acceleratore del separatore e il tamburo deviatore, una lama d’aria ascensionale generata da un ventilatore
centrifugo con iniettore interposto nel punto di connessione tra il nastro acceleratore ed il tamburo.

Una batteria di separatori ottici provvedera al trattamento della frazione leggera in modo che ogni flusso
leggero prodotto dai rispettivi separatori ad aria sia trattato mediante selezione ottica dedicata.

Parimenti, la frazione pesante ottenuta dalla separazione densimetrica sara valorizzata attraverso una linea di
processo dedicata composta da un separatore magnetico e da nastri di collegamento che alimentano un
ulteriore nastro di cernita manuale all’interno di cabina di cernita, in cui gli operatori posti ai lati del nastro
selezioneranno manualmente la frazioni valorizzabili destinandole alle relative aree di accumulo.

Il materiale quindi giunge alla sezione di raffinazione finale, costituita da un trituratore raffinatore; il CSS
cosi prodotto viene quindi avviato alla pressatura e filmatura finale.

Tabella 1 — Recupero carta e cartoni: tabella parametri caratteristici

Durata della fase: fino a 24 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: praticamente immediato

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: praticamente immediato

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: 400 t/g

Quantita annua 120.000 tonn/anno

Parametri operativi: Pezzatura del materiale triturato

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di triturazione svolte sotto la
supervisione del responsabile di impianto

Tabella 2 — Selezione e produzione CSS: tabella parametri caratteristici

Durata della fase: fino a 24 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: 30 min

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: praticamente immediato

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: trituratore primario: 100 t/h
vaglio: 30 th

lettore ottico: 7 t/h
aeraulico: 6 t/h
raffinatore: 15 t/h

Quantita annua 165.000 tonn/anno
Parametri operativi: Pezzatura del materiale triturato
Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di triturazione svolte sotto la

supervisione del responsabile di impianto

Sostanze inquinanti eventualmente generate
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Qualita: Polveri, COV

Presidi ambientali Filtro a maniche + carboni attivi

Bilancio di massa medio rifiuti in/out:

— Rifiuti in ingresso: 100%

— Materiali prodotti:
»  Metalli Ferrosi: 2-3% EER 191202
= Metalli non ferrosi: 0,5-1% EER 191203
»  Materiale fine (prevalentemente inerti): ca. 8-15 % EER 191205 - 191212
» Materiale di scarto (prevalentemente plastiche): ca. 10-20 % 191204 - 191212
= PVC:ca.0,5-1,5% 191204 — 191212
=  EOW carta: ca. 35-40%
= (CSS:ca. 35-38 % 191210/191212 — CSSc (EOW)

1.1.1.12. Produzione di EOW di carta e cartone

Con D.M. 188/2020 il Ministero dell’Ambiente ha firmato il nuovo regolamento attuativo del D.Lgs
152/2006 che disciplina la cessazione della qualifica di rifiuti per la carta e cartoni (EOW).

La presente sezione della relazione ¢ quindi relativa all'individuazione delle modalita di produzione di EOW,
nel rispetto dei criteri di cui al DM n. 22/09/2020 n. 188 pubblicato in G.U. S.G. n. 33 del 09/02/2021,
relativo al Regolamento sulla disciplina della cessazione della qualifica di rifiuto da carta e cartone, ai sensi
dell'art. 184-ter c. 2 D.Lgs 152/2006 ¢ s.m.i.

Il provvedimento stabilisce che le operazioni di recupero siano effettuate in conformita alle diposizioni della
Norma UNI EN 643; le EOW prodotte (carta e cartone recuperati), conformi ai requisiti tecnici di cui
all’Allegato 1, possono essere utilizzate “nella manifattura di carta e cartone ad opera dell’industria
cartaria oppure in altre industrie che li utilizzano come materia prima”.

Ciclo di Produzione di EOW di carta, cartone
I rifiuti in ingresso a questa fase sono costituiti essenzialmente da scarti di carta e cartoni e imballaggi misti
derivanti da raccolta differenziata e da cicli industriali.

Tabella 3 — Codici CER in ingresso alla fase
CER Descrizione Attivita di recupero
150101 imballaggi in carta e cartone

150105 imballaggi in materiali compositi
150106 imballaggi in materiali misti R13-R12-R3
191201 carta e cartone
200101 carta e cartone

Attivita di Recupero

messa in riserva [R13] e recupero [R3] in attuazione del DM 188/2020 e dell’art. 184-ter “cessazione di
qualifica di rifiuto”. L'attivita R12 sta ad indicare quelle operazioni relative a selezione, cernita, separazione
ed adeguamento volumetrico, finalizzate ad un pre-trattamento del rifiuto, al fine di un successivo avvio ad
una delle operazioni indicate da R1 a R11.

a) Criteri ai fini della cessazione della qualifica di rifiuto:

Ai fini dell'articolo 1 e ai sensi dell'articolo 184-ter del decreto legislativo 3 aprile 2006, n. 152, all'esito di
operazioni di recupero effettuate esclusivamente in conformita alle disposizioni della norma UNI EN 643, i
rifiuti di carta e cartone cessano di essere qualificati come rifiuti e sono qualificati come carta e
cartone recuperati se risultano conformi ai requisiti tecnici di cui all'allegato 1 al DM 188/2020, di seguito
riportati:

22



Parametri Unita di misura Valori limite
Materiali proibiti escluso i rifiuti organici e - norma UNI EN 643
alimenti

Rifiuti organici compresi alimenti % in peso <0,1
Componenti non cartacei % in peso norma UNI EN 643

b) Verifiche sui rifiuti in ingresso di carta e cartone
Per la produzione di carta e cartone recuperati sono ammessi i seguenti rifiuti:
a) 1501 01 imballaggi di carta e cartone;
b) 1501 05 imballaggi compositi;
c) 1501 06 imballaggi in materiali misti;
d) 2001 01 carta e cartone;
e) 19 1201 carta e cartone prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti provenienti dalla raccolta
differenziata di rifiuti urbani e speciali;

Non sono comunque ammessi:
g) rifiuti di carta e cartone selezionati da rifiuto indifferenziato.

Il sistema di controllo dei rifiuti in ingresso deve garantire il rispetto dei seguenti obblighi minimi:

- accettazione dei rifiuti da parte di personale con appropriato livello di formazione e addestramento;

- esame della documentazione di corredo del carico dei rifiuti in ingresso per accertare la presenza di
eventuali contaminazioni da sostanze pericolose, ed adottare ulteriori opportune misure di
monitoraggio attraverso il campionamento e le analisi;

- controllo visivo del carico di rifiuti in ingresso;

- controlli supplementari, anche analitici, a campione ogni qualvolta I’analisi della documentazione
e/o il controllo visivo indichino tale necessita. Nel caso di controlli analitici tramite laboratorio
accreditato su formaldeide e fenoli i limiti di riferimento sono i seguenti:

Parametri Unita di misura Valori limite
Formaldeide % in peso <0.1
Fenolo % in peso <0.1
Nonilfenoli (NP) % in peso <0,1
Nonilfenolietossilati (NPE) % in peso <0,1

- pesatura e registrazione dei dati relativi al carico in ingresso;

- stoccaggio dei rifiuti in area dedicata;

- procedura scritta per la gestione, la tracciabilita e la rendicontazione delle non conformita;

- quantificazione e registrazione dei dati relativi al carico in ingresso

- analisi merceologica da prevedere almeno con cadenza annuale nel piano di gestione qualita.

¢) Verifiche sulla carta e cartone recuperati

L’accertamento di conformita ai requisiti di cui alla lettera a) avverra con cadenza almeno semestrale e
comunque al variare delle caratteristiche di qualita dei rifiuti in ingresso.

L’accertamento dei requisiti di cui alla lettera a) verra effettuato in occasione della prossima verifica da un
organismo certificato secondo la norma UNI EN 9001 e il prelievo dei campioni deve avvenire secondo le
metodiche definite dalla norma UNI 10802.

d) Scopi specifici di utilizzabilita
La carta e cartone recuperati sono utilizzabili nella manifattura di carta e cartone ad opera dell’industria
cartaria oppure in altre industrie che li utilizzano come materia prima

23



Dichiarazione di conformita' e modalita’ di detenzione dei campioni

1. Il rispetto dei criteri di cui all'articolo 3, comma 1, sara attestato dall'impianto della Ecocart Srl tramite
una dichiarazione sostitutiva di atto di notorieta ai sensi dell'articolo 47 del DPR 445/2000, redatta
al termine del processo produttivo di ciascun lotto utilizzando il modulo di cui all'allegato 3 al DM 188/2020
e inviata, con una delle modalita di cui all'articolo 65 del decreto legislativo 7 marzo 2005, n. 82,
II'Autorita Competente (Regione Campania) e all'Arpac.

2. L'impianto della soc. Ecocart Srl conservera la dichiarazione di conformita di cui al comma 1 presso
l'impianto di produzione o presso la propria sede legale, anche in formato elettronico, mettendola a
disposizione delle Autorita di controllo che la richiedano.

3. Ai fini della verifica di sussistenza dei requisiti di cui all'articolo 3, I’azienda Ecocart Srl conservera per
sei mesi' presso l'impianto di recupero, o presso la propria sede legale, un campione di carta e cartone
recuperati prelevato secondo quanto previsto all'allegato 1, lettera b, e in conformita alla norma UNI 10802.
Le modalita di conservazione del campione saranno tali da garantire la non alterazione delle caratteristiche
chimico-fisiche di carta e cartone recuperati prelevati e da consentire la ripetizione delle analisi.

1.1.1.13. Stoccaggio EOW carta e materiale triturato - CSS (fase 2W e fase 2X)

Stoccaggio del materiale triturato - CSS
Il materiale in uscita dall’impianto ¢ immesso in appositi contenitori di raccolta ovvero caricato direttamente
sugli automezzi in uscita, o depositato in balle al fine di garantire ridotti tempi di permanenza in azienda.

Stoccaggio EOW di carta
Il materiale in uscita dall’impianto ¢ depositato in balle nelle apposite aree al fine di garantire ridotti tempi di
permanenza in azienda.

Stoccaggio rifiuti prodotti
Il materiale in uscita dall’impianto ¢ immesso in appositi contenitori di raccolta o depositato in balle e/o
cumuli nelle aree di deposito temporaneo.

Movimentazione del materiale:
Il materiale separato ¢ raccolto in appositi contenitori/balle movimentati mediante carrelli elevatori.

Macchinari utilizzati:
Carrelli elevatori (muletti), pala meccanica.

Destinazione finale:
I materiali recuperati dal trattamento verranno riutilizzati, previa stipulazione del contratto di vendita, nei
vari comparti industriali di destinazione.

Durata della fase: fino a 24 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: praticamente immediato

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: praticamente immediato

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: Stoccaggio EOW: 760 t
Stoccaggio rifiuti prodotti: 2320 t

Lil tempo di conservazione si riduce a sei mesi in quantto I'azienda é dotata di certificazione di qualita 1ISO14001/Emas
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Durata della fase: fino a 24 ore/giorno
Quantita annua: CSS: ca. 104.000 tonn/anno
EOW carta: 107.000 tonn/anno
Parametri operativi: Volume delle aree di stoccaggio
Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio svolte sotto la
supervisione del responsabile tecnico

Sostanze inquinanti eventualmente generate
Qualita: acque di dilavamento rifiuti

balle coperte con filmatura; aree di deposito rifiuti coperte; cassoni coperti con teli

Presidi ambientali s "
scorrevoli impermeabili.

1.1.1.14. Prodotti finiti ottenibili
I prodotti finiti ottenibili sono:
a) carta e cartone (EOW)

b) CSSc (EOW)

¢) metalli ferrosi (EER 19 12 02)

d) metalli non ferrosi (EER 19 12 03)

e) plastica e gomma (EER 19 12 04)

f) legno diverso da quello di cui alla voce 19 12 06 (EER 19 12 07)

g) rifiuti tessili (EER 191208)

h) carta e cartone (scarto EER 191201)

i) rifiuti combustibili (CDR: combustibile derivato da rifiuti) (EER 19 12 10)
j) miscugli di rifiuti composti da rifiuti non pericolosi (EER 190203)

k) altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli
di cui alla voce 19 12 11(EER 19 12 12)

Linea 3: Stoccaggio con eventuale cernita di rifitui

Questa attivita ¢ realizzata tramite Linea 3; le fasi dell'attivita sono:

1. ricezione del materiale

2. controllo ed accettazione del materiale

3. stoccaggio del materiale

4. cernita ed adeguamento volumetrico (eventuale)

5. avvio a recupero/smaltimento del materiale
11 rifiuto ricevuto subisce uno stoccaggio temporaneo e, se necessario, un’attivita di selezione/cernita
manuale ed eventuale adeguamento volumetrico per essere portato al recupero/smaltimento.
Le macchine ed apparecchiature coinvolte, dalla fase 4) alla fase 5), precedentemente elencate, nell’impianto
sono, le macchine operatrici addette al sollevamento poiché le operazioni vengono di norma eseguite
manualmente.

Controllo e supervisione
Le operazioni sono gestite manualmente, o eventualmente con l'ausilio di macchinari, sotto la supervisione
del Responsabile di impianto.
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1.1.1.15. Ricezione del materiale (fase 3A)
Movimentazione del materiale:

Le diverse tipologie di rifiuti vengono conferite, su pallets o sfusi, all’interno di containers e/o cassoni e
movimentati mediante automezzi autorizzati.

Macchinari utilizzati:
Automezzi autorizzati, pesa.

Elenco codici CER in ingresso alla linea:

Codice EER Descrizione del rifiuto Attivita
150104 | imballaggi metallici R13-R12
170402 | Alluminio R13-R12
170405 Ferro e acciaio R13-R12
200140 | Metallo R13-R12
080318 | toner per stampa esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 08 03 17 R13-R12
160214 | apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16 02 09 a 16 02 13 R13-R12
200136 | apparecchiature elettriche ed elettroniche fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci 20 01 21, 20 01

232200135
170802 | materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli di cui alla voce 17 08 01 R13-R12
170904 rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi da quelli di cui alle voci 17 09 01, 17 09 02 R13-R12
e 1709 03
200132 | medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 R13-R12
200303 | residui della pulizia stradale R13-R12
040108 | cuoio conciato (scarti, cascami, ritagli, polveri di lucidatura) contenenti cromo R13-R12

Codice EER Descrizione del rifiuto Attivita
040108  |cuoio conciato (scarti, cascami, ritagli, polveri di lucidatura) contenenti cromo D13-D14-D15
040109 |rifiuti delle operazioni di confezionamento e finitura D13-D14-D15
040209  |rifiuti da materiali compositi (fibre impregnate, elastomeri, plastomeri) D13-D14-D15
040221  |rifiuti da fibre tessili grezze D13-D14-D15
040222  |rifiuti da fibre tessili lavorate D13-D14-D15
150109  [mballaggi in materia tessile D13-D14-D15
150203  [assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi, diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02 D13-D14-D15
191208  |Prodotti tessili D13-D14-D15
200110  |Abbigliamento D13-D14-D15
200111 |Prodotti tessili D13-D14-D15
150104  [mballaggi metallici D13-D14-D15
200140  |Metallo D13-D14-D15
150105  [imballaggi compositi D13-D14-D15
150106  [mballaggi in materiali misti D13-D14-D15
191205 |Vetro D13-D14-D15
200102  |Vetro D13-D14-D15
030307 |scarti della separazione meccanica nella produzione di polpa da rifiuti di carta e cartone D13-D14-D15
191201  [Carta e cartone D13-D14-D15
200101  |Carta e cartone D13-D14-D15
070213 [rifiuti plastici D13-D14-D15
150102  [mballaggi in plastica D13-D14-D15
191204  |Plastica e gomma D13-D14-D15
200139  |Plastica D13-D14-D15
030101  [scarti di corteccia e sughero D13-D14-D15
030105  [segatura, trucioli, residui di taglio, legno, pannelli di truciolare e piallacci diversi da quelli di cui alla voce | D13-D14-D15

030104
030301  |[scarti di corteccia e legno D13-D14-D15
150103  (imballaggi in legno D13-D14-D15
191207  |Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 D13-D14-D15

26




200138  |legno, diverso da quello di cui alla voce 200137 D13-D14-D15
080318  |toner per stampa esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 08 03 17 D13-D14-D15
160214  [apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci da 16 02 09 a 16 02 13 D13-D14-D15
170604  |Altri materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 17 06 01 e 17 06 03 D13-D14-D15
170802  [Materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli di cui alla voce 17 08 01 D13-D14-D15
200303  |residui della pulizia stradale D13-D14-D15
191212 (altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui alld D13-D14-D15
voce 19 12 11

200132  |medicinali diversi da quelli di cui alla voce 20 01 31 D13-D14-D15
200201  |rifiuti biodegradabili D13-D14-D15
200307  |Rifiuti ingombranti D13-D14-D15

Durata della fase: 8 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: 100 tonn/giorno

Quantita annua 18.200 tonn/anno

Parametri operativi: Tonn di rifiuti in ingresso

Sistemi di regolazione e controllo: Sistema di pesatura

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

1.1.1.16. Controllo ed accettazione del materiale (fase 3B e fase 3C)

Movimentazione del materiale:

In questa fase si procedera, inizialmente, a controllare la documentazione di trasporto; successivamente, il
materiale in ingresso sara controllato mediante un esame visivo (integrita imballi, stato fisico, ecc.) al fine di
verificare la corrispondenza con 1’omologa. In caso di non idoneita il materiale verra respinto.

Macchinari utilizzati: Non applicabile.

Durata della fase: 8 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: 100 tonn/giorno

Quantita annua 18.200 tonn/anno

Parametri operativi: Analisi dei rifiuti e documentazione

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

1.1.1.17. Stoccaggio (fase 3D)

Movimentazione del materiale:
Le diverse tipologie di rifiuti sono posizionate nelle apposite aree contrassegnate per lo stoccaggio; la
movimentazione del materiale coincide con la movimentazione dei pallets e dei cassoni di cui al punto
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precedente.

Macchinari utilizzati:
Muletto, automezzi, pala meccanica

Durata della fase: 8 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo
Potenzialita: 100 t/g
18.200 tonn/anno

Volume dello stoccaggio (mc)

Quantita annua (stimata da impianti simili):

Parametri operativi:

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio svolte sotto la supervisione

del responsabile di impianto

Sostanze inquinanti eventualmente generate: N/A.

1.1.1.18. selezione ed eventuale adeguamento volumetrico (fasi 3E-3F-3G)

L'eventuale attivita di selezione e cernita consiste nell’effettuare un'attivita di sconfezionamento ed eventuale
riconfezionamento (su pallet o in big-bags o contenitori mobili) o anche separare eventuali imballi e o
contenitori con cui il rifiuto giunge ovvero allontanare eventuali sostanze; verra eseguita al fine di
ottimizzare le operazioni di stoccaggio dei rifiuti e in vista del conferimento presso gli impianti di
destinazione finale.

Il rifiuto sara sottoposto ad una preventiva cernita, al fine di recuperare eventuali materiali recuperabili
presenti.

In dettaglio:
Tessili
040108 Cuoio con(_:lato (scarti, cascami, ritagli, polveri di lucidatura) R12-D13-D14
contenenti cromo
040109 | rifiuti delle operazioni di confezionamento e finitura D13-D14
040209 rifiuti da materiali compositi (fibre impregnate, elastomeri, D13-D14
plastomeri)
040221 | rifiuti da fibre tessili grezze D13-D14 Selezione semi-
t ti
040222 | rifiuti da fibre tessili lavorate D13-D14 automatica /o

manuale + eventuale
D13-D14 riduzione volumetrica

150109 |imballaggi in materia tessile
assorbenti, materiali filtranti, stracci e indumenti protettivi,

150203 diversi da quelli di cui alla voce 15 02 02 D13-D14
191208 | Prodotti tessili D13-D14
200110 | Abbigliamento D13-D14
200111 | Prodotti tessili D13-D14
Metalli
150104 |imballaggi metallici R12-D13-D14
170402 | Alluminio R12 Selezione semi-
— automatica e/o
170405 | Ferro e acciaio R12 manuale
200140 | Metallo D13-D14-D15
Imballaggi misti
‘ 150105 ‘ imballaggi compositi D13-D14 Selezione semi-
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automatica e/o

150106 |imballaggi in materiali misti D13-D14 manuale + riduzione
volumetrica
Vetro
191205 | Vetro D13-D14 Selezione semi-
automatica e/o
200102 | Vetro D13-D14 manuale
Carta e cartone
030307 anr_tf[ dtglg seaarazmr:f meccanica nella produzione di polpa D13-D14 Selezione semi-
a rifiuti di carta e cartone automatica e/o
191201 Carta e cartone D13-D14 manuale + riduzione
200101 | Carta e cartone D13-D14 volumetrica
Plastiche
070213 | rifiuti plastici D13-D14 ) .
Selezione semi-
150102 |imballaggi in plastica D13-D14 automatica e/o
- manuale + riduzione
191204 | Plastica e gomma D13-D14 volumetrica
200139 | Plastica D13-D14
Legno
030101 | scarti di corteccia e sughero D13-D14
segatura, trucioli, residui di taglio, legno, pannelli di )
030105 truciolare e piallacci diversi da quelli di cui alla voce 03 01 04 D13-D14 Selezione semi-
. - automatica e/o
030301 | scarti di corteccia e legno D13-D14 manuale + riduzione
150103 |imballaggi in legno D13-D14 volumetrica
191207 | Legno diverso da quello di cui alla voce 191206 D13-D14
200138 | legno, diverso da quello di cui alla voce 20 01 37 D13-D14
Vari non pericolosi
080318 t(:)o3n;:‘; per stampa esauriti, diversi da quelli di cui alla voce 08 R12-D13-D14
Apparecchiature fuori uso, diverse da quelle di cui alle voci M2
160214 da 160209 a 160213 R12-D13-D14
200136 apparecchiature elettriche ed elettroniche fuori uso, diverse R12
da quelle di cui alle voci 20 01 21, 20 01 23 e 20 01 35
Altri materiali isolanti diversi da quelli di cui alle voci 170601
170604 e 170603 D13-D14
Materiali da costruzione a base di gesso diversi da quelli di N2
170904 rifiuti misti dell'attivita di costruzione e demolizione, diversi R12 manuale
da quelli di cui alle voci 17 09 01, 17 09 02 e 17 09 03
200303 | residui della pulizia stradale R12-D13-D14
altri rifiuti (compresi materiali misti) prodotti dal trattamento
191212 | meccanico dei rifiuti, diversi da quelli di cui alla voce 19 12 D13-D14
11
200132 |medicinali diversi da quelli di cui alla voce 200131 R12-D13-D14
200201 | rifiuti biodegradabili D13-D14
200307 | Rifiuti ingombranti D13-D14

Macchinari utilizzati: trituratore, pressa, macchina operatrice per il sollevamento

Durata della fase:

8 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento:

non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio:

non applicabile

Periodicita di funzionamento:

continuo
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Durata della fase: 8 ore/giorno
Potenzialita: 100 t/g

Quantita annua 18.200 tonn/anno
[materiale in ingresso — materiale cernito (pari al 10-
20% del materiale in ingresso)]

Parametri operativi: Quantitativi stoccabili (t)

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio svolte sotto la supervisione
del responsabile di impianto

I rifiuti in ingresso per i quali viene effettuata solo attivita di stoccaggio e quelli eventualmente cerniti come
sopra descritto saranno avviati presso idonei impianti terzi autorizzati.

Gli scarti, qualora valorizzabili ai fini della produzione di CSS saranno avviati alla linea 2; viceversa,
saranno avviati presso idonei impianti terzi autorizzati.

Al fine dell'ottimizzazione delle attivita di stoccaggio e successiva movimentazione, ¢ autorizzato I’utilizzo
di un trituratore mobile in postazioni pre-individuate, come indicato nel layout autorizzato.

1l trituratore adoperato sara a lento giro ed effettuera una riduzione della pezzatura a 25-30 cm; durante il suo
utilizzo € previsto I’abbattimento dell'eventuale polverosita prodotta con nebulizzazione.

RIFIUTI PERICOLOSI

L’azienda gestisce prevalentemente rifiuti non pericolosi recuperabili; in via molto residuale ¢ prevista la
possibilita di ricezione di rifiuti pericolosi contraddistinti dal codice EER 150110%*, per il quale si prevede di
effettuare attivita di solo stoccaggio.

Lo stoccaggio sara effettuato in un cassoni/contenitori a tenuta coperti con telo impermeabile.

Le fasi di gestione sono pertanto di seguito indicate nello schema a blocchi:

Avvio ad
S Controllo/ . L .
Ricezione . Stoccaggio impianti terzi
accettazione o
autorizzati

Per la descrizione delle fasi indicate si rimanda a quanto gia descritto per la linea 3, tenendo conto che, come
gia detto, per il codice EER 150110* non sara effettuata alcuna attivita di trattamento e/o manipolazione del
rifiuto, ma soltanto stoccaggio in attesa di essere avviato presso impianti terzi autorizzati.

Durata della fase: 8 ore/giorno

Tempo per raggiungere il regime di funzionamento: non applicabile

Tempo per raggiungere l'interruzione di esercizio: non applicabile

Periodicita di funzionamento: continuo

Potenzialita: area di stoccaggio S7-E: 10 t

Operazioni R13-D15

Parametri operativi: Quantitativi stoccabili (t)

Sistemi di regolazione e controllo: Operazioni di stoccaggio svolte sotto la supervisione
del responsabile di impianto.
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B.3 QUADRO AMBIENTALE

B.3.1 Emissioni in atmosfera e sistemi di contenimento

Le emissioni in atmosfera della Ecocart Srl sono localizzate in n. 1_punto di emissione convogliata (indicata come
El) e dovute alle seguenti lavorazioni:
= Linea 2: Selezione e produzione EOW/CSS.

Le principali caratteristiche di queste emissioni sono indicate in Tabella 8.

Inquinanti
Limiti di legge
efo BAT AEL
: Portata [Nm3/h]
i HEE I Provenienza macig;ﬁg:}g/che ims:a?nl_tédi A ; ; Flusso di
camino| Amm.va AN pial Tipologia Conc.
genera I'emissione | abbattimento 3 Massa
[mg/Nm?]
(kg/h]
Trituratore, vagli, Polverl PTS 5 042
; olveri ,
E1 | Nuovo punto | Linea2 raffinatore, pressa, F.M.+ca. 24000
area lavoro, area
stoccaggio TCOV 30 0,72

Tabella 8-Principali caratteristiche delle emissioni in atmosfera della Ecocart Srl

B.3.2 Emissioni idriche e sistemi di contenimento

Le emissioni della Ecocart sono indicate in Tabella 9. Tali emissioni sono scaricate nel collettore fognario del
Consorzio ASI che ¢ presente all'uscita dello stabilimento.

Le emissioni idriche sono costituite dalle acque meteoriche raccolte nei piazzali dello stabilimento e dalle acque
nere dei servizi.

Per le acque meteoriche ¢ presente un sistema di sedimentazione e disoleazione per la rimozione di carburanti e
oli che possono essere presenti nelle acque di dilavamento dei piazzali.

Scarichi di acque nere

N° Scarico Impianto., fas.e 0 TRegs e m’/g A Metod? di Impianti/-fasi di
finale gruppo di fasi di valutazione trattamento
S1 Servizi igienici Fognatura ASI 2 600 S Vasca biologica
Scarichi di acque meteoriche
N° Scarico | Provenienza (descrivere la Superficie relativa . . Sistema di
o o ] 2 Recettore Inquinanti
finale superficie di provenienza) (m”) trattamento
Tracce di oli, Sedimentazione e
S1 Acque di gronda + piazzale 24470 Fognatura ASI solidi . .
. e disoleazione
sedimentabili

Tabella 9 -Principali caratteristiche degli scarichi in collettore fognario della Ecocart Srl
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B.3.3 Emissioni Sonore e Sistemi di Contenimento
Le principali sorgenti di rumore dell’impianto produttivo sono le seguenti:

= Lineal
= Linea?2
= Linea3

=  Mezzi di movimentazione interna

Il Comune di Arzano (NA) non ha ancora provveduto alla stesura del piano di zonizzazione acustica come
previsto dalle Tabelle 1 e 2 dell’allegato B del D.P.C.M. 01.marzo.1991.
In relazione tecnica ¢ presente una valutazione previsionale di impatto acustico.

B.3.4 Rischi di incidente rilevante

I1 complesso industriale non ¢ soggetto agli adempimenti di cui all’art. 13 del D.Lgs. 105 del
26.06.15.
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B.4 QUADRO INTEGRATO
B.4.1 Applicazione delle MTD

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione, secondo quanto dichiarato dalla Ecocart Srl,
delle migliori tecniche disponibili per la prevenzione integrata dell’inquinamento, individuate per
’attivita IPPC 5.3 b)

CONCLUSIONI GENERALI SULLE BAT

n. | BAT Stato di applicazione | Note
1.1. Prestazione ambientale complessiva

12 | Per migliorare la prestazione ambientale complessiva, la Applicata Azienda dotata di sistema di
BAT consiste nell'istituire e applicare un sistema di gestione ambientale.

gestione ambientale avente tutte le caratteristiche seguenti:

I. impegno da parte della direzione, compresi i dirigenti di

alto grado;

II. definizione, a opera della direzione, di una politica

ambientale che preveda il miglioramento continuo della

prestazione ambientale dell'installazione;

III. pianificazione e adozione delle procedure, degli

obiettivi e dei traguardi necessari, congiuntamente alla

pianificazione finanziaria e agli investimenti;

IV. attuazione delle procedure, prestando particolare

attenzione ai seguenti aspetti:

a) struttura e responsabilita,

b) assunzione, formazione, sensibilizzazione e
competenza,

¢) comunicazione,

d) coinvolgimento del personale,

e) documentazione,

f) controllo efficace dei processi,

g) programmi di manutenzione,

h) preparazione e risposta alle emergenze,

i) rispetto della legislazione ambientale,

V. controllo delle prestazioni e adozione di misure

correttive, in particolare rispetto a:

a) monitoraggio e misurazione (cfr. anche la relazione di
riferimento del JRC sul monitoraggio delle emissioni in
atmosfera e nell'acqua da installazioni IED —
Reference Report on Monitoring of emissions to air
and water from IED installations, ROM),

b) azione correttiva e preventiva,

¢) tenuta di registri,

d) verifica indipendente (ove praticabile) interna o
esterna, al fine di determinare se il sistema di gestione
ambientale sia conforme a quanto previsto e se sia stato
attuato e aggiornato correttamente;

VI. riesame del sistema di gestione ambientale da parte

dell'alta direzione al fine di accertarsi che continui ad

essere idoneo, adeguato ed efficace;

VII. attenzione allo sviluppo di tecnologie piu pulite;

VIII. attenzione agli impatti ambientali dovuti a un

eventuale smantellamento dell'impianto in fase di

progettazione di un nuovo impianto, e durante l'intero ciclo

di vita;

IX. svolgimento di analisi comparative settoriali su base ove disponibili dati di settore

regolare;

2 Applicabilita

L'ambito di applicazione (ad esempio il livello di dettaglio) e la natura del sistema di gestione ambientale (ad esempio standardizzato o non standardizzato) dipendono
in genere dalla natura, dalle dimensioni e dalla complessita dell'installazione, cosi come dall'insieme dei suoi possibili effetti sull'ambiente (che dipendono anche dal
tipo e dalla quantita dli rifiuti trattati).
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X. gestione dei flussi di rifiuti (cfr. BAT 2);

XI. inventario dei flussi delle acque reflue e degli scarichi
gassosi (cfr. BAT 3);

XII. piano di gestione dei residui (cfr. descrizione alla
sezione 6.5);

XIII. piano di gestione in caso di incidente (cfr. descrizione
alla sezione 6.5);

XIV. piano di gestione degli odori (cfr. BAT 12);

XV. piano di gestione del rumore e delle vibrazioni (cfr.
BAT 17).

Nel rispetto dei parametri
oggetto di monitoraggio
indicati dall’AIA

Nel rispetto dei parametri e
delle frequenze oggetto di
monitoraggio indicati
dall’ATIA

Nel rispetto dei parametri e
delle frequenze oggetto di
monitoraggio indicati
dall’ATA

BAT 2. Al fine di migliorare la prestazione ambientale
complessiva dell'impianto, la BAT consiste nell'utilizzare
tutte le tecniche indicate di seguito.

a) Predisporre e attuare procedure di preaccettazione e
caratterizzazione dei rifiuti

Applicata

Queste procedure mirano a
garantire l'idoneita tecnica (e
giuridica) delle operazioni di
trattamento di un determinato
rifiuto prima del suo arrivo
all'impianto. Comprendono
procedure per la raccolta di
informazioni sui rifiuti in
ingresso, tra cui il
campionamento ¢ la
caratterizzazione se necessari
per ottenere una conoscenza
sufficiente della loro
composizione. Le procedure
di preaccettazione dei rifiuti
sono basate sul rischio
tenendo conto, ad esempio,
delle loro caratteristiche di
pericolosita, dei rischi posti
dai rifiuti in termini di
sicurezza dei processi,
sicurezza sul lavoro e
impatto sull'ambiente,
nonché delle informazioni
fornite dal o dai precedenti
detentori dei rifiuti.

b) Predisporre e attuare procedure di accettazione dei
rifiuti

Applicata

Le procedure di accettazione
sono intese a confermare le
caratteristiche dei rifiuti,
quali individuate nella fase di
preaccettazione. Queste
procedure definiscono gli
elementi da verificare
all'arrivo dei rifiuti
all'impianto, nonché i criteri
per l'accettazione o il rigetto.
Possono includere il
campionamento, l'ispezione e
l'analisi dei rifiuti. Le
procedure di accettazione
sono basate sul rischio
tenendo conto, ad esempio,
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delle loro caratteristiche di
pericolosita, dei rischi posti
dai rifiuti in termini di
sicurezza dei processi,
sicurezza sul lavoro e
impatto sull'ambiente,
nonché delle informazioni
fornite dal o dai precedenti
detentori dei rifiuti.

c) Predisporre e attuare un sistema di tracciabilita e un
inventario dei rifiuti

Applicata

SOFTWARE DI
GESTIONE DEI
RIFIUTI

REGISTRO DI
CARICO/SCARICO
DEI RIFIUTI

MODULISTICA
INTERNA DI
GESTIONE
RIFIUTI

11 sistema di tracciabilita e
l'inventario dei rifiuti
consentono di individuare
l'ubicazione e la quantita dei
rifiuti nell'impianto.
Contengono tutte le
informazioni acquisite nel
corso delle procedure di
preaccettazione (ad esempio
data di arrivo presso
l'impianto e numero di
riferimento unico del rifiuto,
informazioni sul o sui
precedenti detentori, risultati
delle analisi di
preaccettazione e
accettazione, percorso di
trattamento previsto, natura e
quantita dei rifiuti presenti
nel sito, compresi tutti i
pericoli identificati),
accettazione, deposito,
trattamento e/o trasferimento
fuori del sito. Il sistema di
tracciabilita dei rifiuti si basa
sul rischio tenendo conto, ad
esempio, delle loro
caratteristiche di pericolosita,
dei rischi posti dai rifiuti in
termini di sicurezza dei
processi, sicurezza sul lavoro
e impatto sull'ambiente,
nonché delle informazioni
fornite dal o dai precedenti
detentori dei rifiuti.

d) Istituire e attuare un sistema di gestione della qualita
del prodotto in uscita

Applicata

(In funzione delle
caratteristiche
dettate dai siti di
destinazione finale)

Questa tecnica prevede
l'attuazione di un sistema di
gestione della qualita del
prodotto in uscita, in modo
da assicurare che cio che
risulta dal trattamento dei
rifiuti sia in linea con le
aspettative, utilizzando ad
esempio norme EN gia
esistenti. Il sistema di
gestione consente anche di
monitorare € ottimizzare
I'esecuzione del trattamento
dei rifiuti e a tal fine puo
comprendere un'analisi del
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flusso dei materiali per i
componenti ritenuti rilevanti,
lungo tutta la sequenza del
trattamento.

e) Garantire la segregazione dei rifiuti

Applicata

I rifiuti sono tenuti separati a
seconda delle loro proprieta e
delle relative linee di
trattamento, al fine di
consentire un deposito e un
trattamento piu agevoli e
sicuri sotto il profilo
ambientale. La segregazione
dei rifiuti si basa sulla loro
separazione fisica e su
procedure che permettono di
individuare dove e quando
sono depositati.

f) Garantire la compatibilita dei rifiuti prima del dosaggio
o della miscelatura

Applicata

La compatibilita ¢ garantita
dalla natura dei rifiuti stessi;
le linee di trattamento,
infatti, sono organizzate per
lavorazioni specifiche
finalizzate alla
valorizzazione dei rifiuti in
ingresso; inoltre, non sono
previste attivita di
miscelazione e/o trattamento
di rifiuti pericolosi.

g) Cernita dei rifiuti solidi in ingresso

Applicata

La cernita dei rifiuti solidi in
ingresso mira a impedire il
confluire di materiale
indesiderato nel o nei
successivi processi di
trattamento dei rifiuti. Puo
comprendere:

- separazione manuale
mediante esame visivo;

- separazione dei metalli
ferrosi, dei metalli non
ferrosi o di tutti 1 metalli;

- separazione ottica;

- separazione per densita, ad
esempio tramite
classificazione aeraulica;

- separazione dimensionale
tramite vagliatura e/o
setacciatura.

Al fine di favorire la riduzione delle emissioni in acqua e in
atmosfera, la BAT consiste nell'istituire e mantenere,
nell'ambito del sistema di gestione ambientale (cfr. BAT

1), un inventario dei flussi di acque reflue e degli scarichi
gassosi che comprenda tutte le caratteristiche seguenti:

1) informazioni circa le caratteristiche dei rifiuti da trattare
e dei processi di trattamento dei rifiuti, tra cui:

a) flussogrammi semplificati dei processi, che indichino
l'origine delle emissioni;

b) descrizioni delle tecniche integrate nei processi e del
trattamento delle acque reflue/degli scarichi gassosi
alla fonte, con indicazione delle loro prestazioni;

i1) informazioni sulle caratteristiche dei flussi delle acque
reflue, tra cui:

Applicata

Applicabilita

L'ambito (ad esempio il
livello di dettaglio) e la
natura dell'inventario
dipendono in genere dalla
natura, dalle dimensioni e
dalla complessita
dell'installazione, cosi come
dall'insieme dei suoi possibili
effetti sull'ambiente (che
dipendono anche dal tipo e
dalla quantita di rifiuti
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a) valori medi e variabilita della portata, del pH, della
temperatura e della conducibilita;

b) valori medi di concentrazione e di carico delle
sostanze pertinenti (ad esempio COD/TOC, composti
azotati, fosforo, metalli, sostanze
prioritarie/microinquinanti) e loro variabilita;

c) dati sulla bioeliminabilita [ad esempio BOD, rapporto
BOD/COD, test Zahn-Wellens, potenziale di
inibizione biologica (ad esempio inibizione dei
fanghi attivi)] (cfr.BAT 52);

iil) informazioni sulle caratteristiche dei flussi degli
scarichi gassosi, tra cui:

a) valori medi e variabilita della portata e della
temperatura,

b) valori medi di concentrazione e di carico delle
sostanze pertinenti (ad esempio composti organici,
POP quali i PCB) e loro variabilita;

c) inflammabilita, limiti di esplosivita inferiori e
superiori, reattivita;

d) presenza di altre sostanze che possono incidere sul
sistema di trattamento degli scarichi gassosi o sulla
sicurezza dell'impianto (es. ossigeno, azoto, vapore
acqueo, polveri).

trattati).

Al fine di ridurre il rischio ambientale associato al deposito
dei rifiuti, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le tecniche
indicate di seguito.

a) Ubicazione ottimale del deposito Applicata
Le tecniche comprendono: Non sono presenti recettori
— ubicazione del deposito il piu lontano possibile, per sensibili, corsi d’acqua, ecc.
quanto tecnicamente ed economicamente fattibile, da
recettori sensibili, corsi d'acqua ecc.,
— ubicazione del deposito in grado di eliminare o ridurre L . .
. . . L e aree di stoccaggio sono
al minimo la movimentazione non necessaria dei rifiuti . . .
all'interno dell'impianto (onde evitare, ad esempio, che ppste nel pressydelle relative
un rifiuto sia movimentato due o piu volte o che venga ll.nee di lavoraz.lo.ne,
trasportato su tratte inutilmente lunghe all'interno del rldu(?endo al.mlnl‘mo la
sito). movimentazione interna.
b) Adeguatezza della capacita del deposito Applicata I quantitativi sono stabiliti in
Sono adottate misure per evitare I'accumulo di rifiuti, ad funzione delle norme
csemplo: tecniche di settore e del
— la capacita massima del deposito di rifiuti viene rischio incendio, anche in
ch1ar.ament.e stabilita e non viene s.uperat.a, tenendo in relazione ai nuovi criteri di
considerazione le caratteristiche dei rifiuti (ad esempio . .
per quanto riguarda il rischio di incendio) e la capacita cut %.ﬂla norma tecnica
di trattamento, verticale (DM 26/07/2022)
— il quantitativo di rifiuti depositati viene regolarmente
monitorato in relazione al limite massimo consentito
per la capacita del deposito, Verifica in tempo reale
— il tempo massimo di permanenza dei rifiuti viene tramite software gestionale
chiaramente definito. delle giacenze
¢) Funzionamento sicuro del deposito Applicata
Le misure comprendono:
— chiara documentazione ed etichettatura delle
apparecchiature utilizzate per le operazioni di carico,
scarico e deposito dei rifiuti,
— 1 rifiuti notoriamente sensibili a calore, luce, aria,
acqua ecc. sono protetti da tali condizioni ambientali,
— contenitori e fusti e sono idonei allo scopo e conservati
in modo sicuro.
d) Spazio separato per il deposito e la movimentazione di Non applicabile Non sono gestiti rifiuti
rifiuti pericolosi imballati pericolosi imballati
Se del caso, ¢ utilizzato un apposito spazio per il deposito e
la movimentazione di rifiuti pericolosi imballati.
Al fine di ridurre il rischio ambientale associato alla Applicata Gli operatori sono formati in

movimentazione e al trasferimento dei rifiuti, la BAT
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consiste nell'elaborare e attuare procedure per la

movimentazione e il trasferimento.

Descrizione Le procedure inerenti alle operazioni di

movimentazione e trasferimento mirano a garantire che i

rifiuti siano movimentati e trasferiti in sicurezza ai

rispettivi siti di deposito o trattamento. Esse comprendono i

seguenti elementi:

— operazioni di movimentazione e trasferimento dei
rifiuti ad opera di personale competente,

— operazioni di movimentazione e trasferimento dei
rifiuti debitamente documentate, convalidate prima
dell'esecuzione e verificate dopo 1'esecuzione,

— adozione di misure per prevenire, rilevare, ¢ limitare le
fuoriuscite,

— in caso di dosaggio o miscelatura dei rifiuti, vengono
prese precauzioni a livello di operativita e
progettazione (ad esempio aspirazione dei rifiuti di
consistenza polverosa o farinosa).

Le procedure per movimentazione e trasferimento sono

basate sul rischio tenendo conto della probabilita di

inconvenienti e incidenti e del loro impatto ambientale.

relazione alle operazioni da
effettuare; la procedura di
movimentazione ¢ inclusa
nel sistema di gestione
ambientale.

Trasferimenti rifiuti presso
siti terzi documentati
secondo normativa vigente
(fir, registro c/s, trasmissione
IV copia fir)

1.2. Monitoraggio

Per quanto riguarda le emissioni nell'acqua identificate
come rilevanti nell'inventario dei flussi di acque reflue (cfr.
BAT 3), la BAT consiste nel monitorare i principali
parametri di processo (ad esempio flusso, pH, temperatura,
conduttivita, BOD delle acque reflue) nei punti
fondamentali (ad esempio all'ingresso e/o all'uscita del
pretrattamento, all'ingresso del trattamento finale, nel punto
in cui le emissioni fuoriescono dall'installazione).

Applicata

Nel rispetto dei parametri
previsti dall’ AIA

La BAT consiste nel monitorare le emissioni nell'acqua
almeno alla frequenza indicata di seguito e in conformita
con le norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la
BAT consiste nell'applicare le norme ISO, le norme
nazionali o altre norme internazionali che assicurino di
ottenere dati di qualita scientifica equivalente.

Non applicabile

Nota: in considerazione che non
vi sono scarichi di processo e
che gli scarichi sono costituti
dalle sole acque meteoriche e
dei servizi igienici e che tutte le
zone di stoccaggio e lavorazione
dei rifiuti sono dotate di
copertura, ¢ possibile ritenere
non applicabile la BAT 7 e la
BAT 20, relativamente
all’applicazione delle BAT-
AEL (cfr. parere Arpac prot.
78255/2024 del 12/12/2024).
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lidi sospes totali - i
Trattamento ded rifinti liquidi a dase | 4 ’
P Una volea 2l gomo
U} Lafrequenza ded moarormppio pobd siere ridoms e 43 danosra cle i Svelk & emitsione sono suffciementesre srshili
€'} Selo scarico Gscontineo £ nxo frequeste rispero alla fraqumzs wasima di monitonggio, il moarorggio & effsmuato vas volrs per g scarice,

("} U mogironggo 3k applica solo quia

I sostanza In esame ¢ sdeutficats come mlevamy nellinverrado

scque reflue ckato sella 3AT 5,

(4 Nel caso & seasico indireno ie un coapo idrice riceveste, la fisquemas ded maonggio pub ssee ridoens 1o Hgiamo di festtunentn delle seipe

rethe 3 valle clldog |
("} Venpono mectiorati U T

AT,

ok COD. E da posferirsl Il prano, percié 4 suo moatorazgio non camporta Puo di coarpesti nuwlte tosdci.
¢} 1l monitonggo st agplica solo In cazo & scarkhl direttt i o corgo irico ricevente

La BAT consiste nel monitorare le emissioni convogliate in
atmosfera almeno alla frequenza indicata di seguito e in conformita
con le norme EN. Se non sono disponibili norme EN, la BAT
consiste nell'applicare le norme ISO, le norme nazionali o altre
norme internazionali che assicurino di ottenere dati di qualita

Applicata

Si rimanda al PMC allegato

scientifica equivalente.
¢ ] Frequeazs mains & MoaFongae
Soranza Fannetro Nennag Procemo per Il uattanento def rifun e ..," Seackhe s
Ritardanti di G Nessund porss EN di | Tramuiearo meccinieo i fanmms ' z
Ieoamusel (1) sponible sond &1 st anetallich Una valtz alfanno BAT 5
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borcrenizs mukeena di

SOmALTAI P antetio Norae Frovesso per ) waramieio 0 rilian maocpgn TR
A Newiisd mneons EN di- | Tataswno i RAEE  conteneti | Una volis agni wi
ac woribile VIC ej0 VHC mesi BAT'2
l?inmm.: z.ml i fouiuas Una welta alfanio BAT 25
PCB dicasinz-cimid ENIO&E-1, -2 s-4 ("
Decomaminazione delle apparecchia-|  Una volta ogni tre s
fine contezens PCR mesi BAT 51
Tranapemno o del tifgl BaT 25
Trttamend mecranico biokogicn dei BAT 34
Testtapeno Gsxo-chingco def tn&j = BAT 41
p codck #'o pastonl Voa wolis ogni o
Yobven EN 152841 ol
Inttememo rermxo di cbooe at
tivo esaunto, rifin & canlizzatod e BaT 10
BCITCID €3CIVERY COMmInEto
Lavaggho con s del terem eaa- BAT 30
Y0 coutaminyno
Trnamemo rrmxo di carbeoe ar-
tho esannro; riftwd & canlizznon e BAY 10
st —— Bereno e5cavaio contamlngto o wolia agnl sl
nest
i‘nﬁm.c;n de rfum bqudi 2 base BAT 53
g Trnupemo termico dl crbeoe at- . :
HE Nesal ";g; EN | o esaurito, rifiis & canlbzanod ¢ | V9% Volia opai =1 B4T 40
oo teneny Cueaveso coimsnios o el
Hy BN 13211 I:n;mm A RARE cortenoel [ Den mln::‘mi tre RaT 12
H.S ""‘"‘;:R‘.-‘.‘. EN Al | Temamemo tiologico det i ¢y | "MLy g
Metalli ¢ necalboidi
(LAt (v
14, As €4, Co, Oy, Cu, EN 14385 g:‘"mnz :::a.lx :'.ni“ in frtums- Una voltz alfanee BAT 25
Mn. Ni Ph, b, Se,
Ve
Tranasemo biclopeo det sifiu 4 U'm 'du:f"' =i BAT 14
Nessuna norms EN di- | Troumerno fiskcochimico dei rifiel
NH; solcE /o pasioad 3 Lengel
Uy velre opni wd
mesi
Tranaemo do rifum baudi 2 base BAT 55

sequoa )
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.

: ; : Frequenta mins: &
SOSANZAPICAN O Nermalse Processo per il Tttt dei ek AR W R
Concenrazione degh - o > Ui volta ogil s
odori EN 13725 Trasramesio biologico def rfiu () A BAT 34
. 1 | Tmtamento nieccasico in famuma-| .,

FCDDJF {4 EN 1048-1,-2e-3 () tori & rifioti mesallic Una voles alfanno BAT 19
Teatamento neccasico by fravtuma- | Unavelta ool sel BAT 35
tord di riffuni wsetallcd aesd B
Testamento der RAEE comenann | Una velta ogl s »
VEC ¢jo VHC auesi ME2
Tearamento weccanico del riflal con | Uns velta opni s BAT 11
potere calorifico 7) mesi
Tetanento meccankco biclogro del |  Una velta opni sef
rifhin ates Lo K
Trttamento #sico-chimico dei rifuti BAT 11
solidi efo pastosi %)
Rigenerszione deoli oli usai BAT 44

TVOC EN 12619
Trtamento fsico-chinneo dei rifun DAT 45
con potere caloriico
Rigenerzmone des solventi esauti Una velta ognl se BAT 17

1]

Trttamento termice di carbone at-
tivo eswrno, rifuti di caralizzaton ¢ BAT 49
TRCIeDO 2SCIVITIO COMANNNATO
Limaggio con acqua de] terreno esca- BAT 50
VIO Comtaminato
Teactamento del rifutd Bquidi 3 base .z
082 (3 BAT 33
Deconcamninatiose dele apparecchin- | Uns volta ognl e BAT 51

Ture contenent FCB (%)

mes

1Y) La frequenza el mmochorgsio pud eswere ridoma se sl dimostra che | livelll di emuzsione sono sufficlentemente stabill.

1) Il monieocazgie sl apphe wlo s, wila baze dellinmenario citato nella 3AT 3. 12 sostama b esame nel fusd depll scarichl pasosd ¢ coaziderats d-

kvaure.

M Arskche sudla bave di BN 1048-1, | conpuesmmmnme peo cascre wvolio alls hae & CEN'TS | 048-5

1% In alternativa & posibie monitorare b concemrazioue degh odord

1) U momieorazgie di N, e H.S pud 2ssere wndzzaio in dtemativa al moreoagpo dell coneenmazione

fepll oden

M 1l mosiroesggis i spplica solo quando per by pulizia ddle apparecchiatire contaetinre viepe wilizaaon dol salvente.

La BAT consiste nel monitorare le emissioni diffuse di composti Non
organici nell'atmosfera derivanti dalla rigenerazione di solventi

esausti, dalla decontaminazione tramite solventi di

apparecchiature contenenti POP, e dal trattamento fisico-chimico
di solventi per il recupero del loro potere calorifico, almeno una
volta |'anno, utilizzando una o una combinazione delle tecniche

indicate di seguito.

applicabile

Attivita non effettuate
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Tecnica

Descrizione

Misurazions
zione 6.2

Metodi di «sniffing., rievazione owica dei gas (OGI). tecnica SOF (Solar
Qceulration Flux) o assorbimento differenziale. Clr, descriziond alla se-

Calcolo delle emissioni in base ai fattori di emissione, convalidati perio-

b | Fattori di emissione ¢ p
dicamente [es. opni due anni) attraverso MisUrAZIONL
Calcolo delle emissioni diffuse utilizzando un bilancio di massa che tiene
¢ | Bilsndio &l aisss CONIQ dr? sofvente in ingresso, delle emissions convogliate ;'.«'Il';:lxv‘ncx&t‘e!;:.
delle emissioni nel’scqua, del solvente presente nel prodomo in uscita
del processo, e dei residul del processo (ad esempio delly distillazione)
10 La BAT consiste nel monitorare periodicamente le Applicata Applicabilita L'applicabilita
emiSSiP?i di odori. e limitata ai casi in cui la
Descrizione . , presenza di molestie olfattive
Lc? emissioni di odori possono essere monitorate presso recettori sensibili sia
utilizzando: probabile e/o comprovata.
— norme EN (ad esempio olfattometria dinamica
secondo la norma EN 13725 per determinare la
concentrazione delle emissioni odorigene o la norma . .
EN 16841-1 o -2, al fine di determinare l'esposizione Non sono presenti recettori
agli odori), sensibili che possano risentire
— norme ISO, norme nazionali o altre norme dell’attivita
internazionali che assicurino la disponibilita di dati di
qualita scientifica equivalente, nel caso in cui si
applichino metodi alternativi per i quali non sono
disponibili norme EN (ad esempio per la stima
dell'impatto dell'odore).
La frequenza del monitoraggio ¢ determinata nel piano di
gestione degli odori (cfr. BAT 12).
11 | LaBAT consiste nel monitorare, almeno una volta Applicata Si rimanda al PMC allegato
all'anno, il consumo annuo di acqua, energia e materie
prime, nonché la produzione annua di residui e di acque
reflue.
Descrizione
Il monitoraggio comprende misurazioni dirette, calcolo o
registrazione utilizzando, ad esempio, fatture o contatori
idonei. Il monitoraggio ¢ condotto al livello piu
appropriato (ad esempio a livello di processo o di
impianto/installazione) e tiene conto di eventuali
modifiche significative apportate
all'impianto/installazione.
1.3. Emissioni nell'atmosfera
12 | Per prevenire le emissioni di odori, o se cio non € possibile | Applicata Applicabilita
per ridurle, la BAT consiste nel predisporre, attuare e L'applicabilita é limitata ai
riesgminare r§golarmente, nell'ambito Qel sist.ema Qi casi in cui la presenza di
gestl.one ambleqtale (cfr. BAT. 1), un piano di gqstlpne molestie olfattive presso
degli odori che includa tutti gli elementi riportati di . bili si
seguito: recettOIf.l sensiblll sia
o probabile e/o comprovata.
— un protocollo contenente azioni e scadenze,
— un protocollo per il monitoraggio degli odori come
stabilito nella BAT 10, e .
— un protocollo di risposta in caso di eventi odorigeni L’impianto effettua
identificati, ad esempio in presenza di rimostranze, l’au.toc.:onjtrollo fielle
— un programma di prevenzione e riduzione degli odori emissioni odorigene come da
inteso a: identificarne la o le fonti; caratterizzare i PMC approvato.
contributi delle fonti; attuare misure di prevenzione
e/o riduzione.
13 | Per prevenire le emissioni di odori, o se cio non € possibile | Applicata a) tempo di permanenza

per ridurle, la BAT consiste nell'applicare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.

rifiuti ridotto allo stretto
necessario per
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I’alimentazione all’impianto
b) non applicabile
¢) non applicabile

Temica

Descrizione

Applicabilitd

Ridurse al minime i tempi
di permanenza

Ridurre al minimo il rempo di permanenza
in deposito o nei sistemi di movimentazione
dei rifiuti (potenzialmente) odorigeni (ad
csempio nelle tubazioni, nei serbatoi, nei
contepdrord), In particolare I condizionl
anaerobiche. Se del caso, si prendono prov-
vedimenti adeguati per l'accettazione det vo-
lumi di picco staglonali di rifiuri

Applicabile solo ai sistemi
aperti

Uso di rrartamento chimico

Uso di sostanze chimiche per distruggere
o riduree la formazione di compost: odori-
gend {ad esempio per lossidazione o la pre-
cipitazione def soliuro di idrogeno),

Non lprl'xabilc s¢ puo osta-
colare la qualitd desiderara
del prodotto in uscita.

Ottimizzare il trattamento
acrobico

In caso di trattamento acrobico di rifiuti li-
quidi a base acquoss, pud comprendere;

— uso di essigeno pure,
— rimozione delle schinme nelle vasche,

— manutenzione frequente del sstema di
aerazione

In ¢aso di rratamento aerobico di rifiurl che
non siano rifiut liquidi a base acquosa, ofr.
BAT 36

Generalmente applicabile

14

Al fine di prevenire le emissioni diffuse in atmosfera - in
particolare di polveri, composti organici e odori - 0 se
cio non ¢ possibile per ridurle, la BAT consiste
nell'utilizzare una combinazione adeguata delle tecniche
indicate di seguito.

Quanto piu ¢ alto il rischio posto dai rifiuti in termini di
emissioni diffuse nell'aria, tanto piu ¢ rilevante la BAT
14d.

Applicata
parzialmente
in relazione
alle lettere a,
c,d,e f, g

La BAT é applicata in
relazione alle peculiarita
dell’impianto, in
particolare:

a-d) i reparti di lavorazione
della linea di produzione
CSS saranno sottoposti ad
aspirazione con trattamento
dedicato (filtro a maniche +
carboni attivi);

¢) adoperate opportune
pavimentazioni in relazione
alle specifiche sezioni di
impianto,

e) per l'impianto di
triturazione mobile

f,g) attivita di ordinaria
manutenzione e pulizia
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Tecncs

Descrizione

Applicabilira

Ridurge al misimo U pu-
mero di poterzisli fonti di
emissioni diffuse

Le tecniche comprendono:

— progectare in modo idoneo v dispos-
zione delle tubszioni (ad esempio ridu-
cendo 2l minimo b loglezza del whi,
diminuendo il numero di flange ¢ vak
vole, wtilizzando raccordi e wibi saldari),

— nxorrere, di preferenza, al trasferimento
per gravita imvece che medianse poaipe,

— limirare laltezza di cadina del materiale.

— limirare [a velodsd della clrcolazione,

— wuso di barriere frangivento.

Generalmente applicabile

Tenica

Decrzione

Applicability

Selezione ¢ impiego di ap-
parecchiature ad alea inte-
griz

Le tacniche comprendono:

— valvole a doppia tenuta o apparecchia-
ture alirettanto efficient,

— guarnizioni ad alts inmé {ad esemrpio
guarniziond spirome e, gluntt ad
anello) per le applicazions critiche,

— pompe/compressonfagitatort muaitl di
givoti di tenuta meccanici anziche di
guarniziont,

— pompejcompresson/agitaton ad aziona-
mento magnetico,

— adeguate porte d'accesso ai municotti di
srvizio, pleze peforant, teste perfo-

ot ad esempio per degassare
contenenti VFC elo VHC),

Nel caso di impianti esi-
stentd, Yapplicabilita & suboc-
dinata a1 requisiti di funzio-
namenro.

Prevenzione  defla  corro-
slone

Le tacniche comprendono:
— selezione appropriata dei materiali da
costruzione,
— mvestimento interno o esterno delle ap-
ecchiature e verniciatera def tubl con
mibitoa dells corrosione.

Genenalmente applicabile
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Contenznynto, raccolta e

ratamento delle emissioni
diftuse

Le tecniche comprendonao:

— deposito, tratamento @ wovimentazione
dei rifiuti ¢ dei materidi che possono
geperare  emssiont difise = edificl
efo apparecchisture al chivso (d esem-
pio nastri trasportatori),

— mantealmenio & una pressione adegmata

delle apparecchiature o degli edific al
chiuso,

— raccolta e invio delle emissioni 2 un ade-
guato sistena di abbattimento (cfr. se-
tiope 6.1) mediante vn sistema df estra-
tlone  elo  aspinzione dell'arla  In
prossimita delle fonti di emissione,

L'uso di apparecchiature o di
edifici al chiuso ¢ subordi-
nato 1 consderszionl di si-
curezza, come il rischio di
esplosione o di denmuzione
del tenore di ossigeno.

L'uso di apparecchiature o di
edifici al chinso pud essere
subordinato ancle al vokime
i rifluci

Bagnatura

Bagnare, con acqua o nebbia, ke potenzishi
fonti di emissioni di polvere diffise (d
esempio cepositi di rfiuti, zone di circola-
ziove, processi di movimentaziore alla-
perta).

Genenlmente applicabile

Manstenzione

Le tecniche comprendono:
— garanrre l'accesso alle apparecchiarre
che potrebbero presentare perdire,

— controdare regolanmente attrezzature di
protezione quall rende lamellard, porte
ad azione rapida.

Genenlmente applicabile

Tecuica

Descrizione

Applicabilizh

Pulizia delle aree di de
sito ¢ trattamento dei rifiuti

Comprende tecniche quali la pulizia regolare
dellintera area di trattamento dei rifiuti (am-
bienti, zone di circolazione, aree di deposito
£0C), IAstri trasportatori, apparecchiature &
contenitori.

Generalmente applicabile

Progranmuna di rilevazione e
riparazione  delle  perdite
(LDAR, Leak Desarion Al
Repei)

Chr. b seziose 6.2 Se st prevedono emis-
sioni di composti organic: viene predisposto
¢ attuso un progrmmuma di rilevazions e n-
parazione perdite, wtilizzando un ap-
proccke basyio aul rischio tependo in consi-
derazione, in partxolare, la progettazione
degli impaant oltre che i quarrita ¢ b na-
tuga del composti erganicl in questione.

Generalmente apphicabile

15

La BAT consiste nel ricorrere alla combustione in torcia (flaring)
esclusivamente per ragioni di sicurezza o in condizioni operative
straordinarie (per esempio durante le operazioni di avvio, arresto
ecc.) utilizzando entrambe le tecniche indicate di seguito.

Non
applicabile
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Tecoacs

Descrizione

Applicabilirh

Correrta progertazione degli

capacith adeguata e
unplanm o s

shiato ad alta integrita

Prevedere un sistema di recupero des gas di
utilizzare valvole di

Gepemlmente
nuovi impianti

applicabile ai

f sisteni di recupero del pas
possono essere installati a po-
steriori oeghl impianti  esi-
stenti.

b. | Gestione degli impianti
rollo del processt

Comprende il bilanciamento del sistema dei
gas ¢ l'utilizzo di dispositivi avanzati di con-

Generalmente applicabile

16 | La BAT consiste nel ricorrere alla combustione in torcia (flaring)
esclusivamente per ragioni di sicurezza o in condizioni operative Non
straordinarie (per esempio durante le operazioni di avvio, arresto applicabile
ecc.) utilizzando entrambe le tecniche indicate di seguito.
Tecnics Descrizione Appbicahilirs
Onimizzazione dellaltezza ¢ della pressione. | Generalnsente pplicabile
2 < . | dell’assistenza mediante vapore, ariz o gas, alle nwove torce. Nel caso di
Correfta progetiazione dei | o R b G al
RO B < : ded tpo di beccuca de bruckron ecc. - al lmplant] esistents Tapplicabi-
a | disposicivi di combusticae | - s , _ A {}
in torcia tine di garantie un funzicompento affida- | lied ¢ subordinata, 1il-
RS bile e senza fumo e una combustione «ffi- | pio, alla di'-POulbl]"J di
ciente del gas ln eccesso. tempo per la manutenzione.
[nclude un monitoraggio continee  dells
quantita di gas destinati alla combustions in
torcin, Pue comprendere stime di l)rn‘[
metr) [ad esenypio composiziose del flusso
di gas, potere ¢ vlordm- coefficiente di assi-
Onitorr ! ¢ rOIsira-
Mononggy ¢ JFOAE: | tas, i, porsa & i i spago
B | e st Aths rocent . | ESSONE dE mqu..x..u i (ad ev-ur.,.uu )\O Genenalaenste applicabile
dells cestione dells combu- ;
S, : CO, idrocarburd), rumeee). La repistrazione
SHOLE 1 1orce
delle oper:zioni di combustlone by tascis
soliramenre ne inclnde la dugata e |l numero
¢ consente di quantificare ke emissioni e, po-
tenzialmense, di prevenire future operazions
dl questo tipo
1.4. Rumore e vibrazioni
17 | Per prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, o se cio noné | Applicata Applicabilita — o
possibile per ridurle, la BAT consiste nel predisporre, attuare e L a,Fiphcab'“ta egm'ﬁgta ai casi in
riesaminare regolarmente, nell'ambito del sistema di gestione il shoeslrbubdudondig
bientale (cfr. BAT 1), un piano di gestione del rumore e delle rumar o eon Presso recetion
ambientale {cir. ,unp ges aef : sensibili sia probabile e/o
vibrazioni che includa tutti gli (_eler.nent.| riportati di seguito: comprovata.
. un protocollo contenente azioni da intraprendere e scadenze
adeguate; ) ] )
I1. un protocollo per il monitoraggio del rumore e delle vibrazioni; r,\ll"n?)l dgTi[géettge?I?sltfgﬁn;ﬁltg €
[1I. un protocollo di risposta in caso di eventi registrati riguardanti P )
rumore e vibrazioni, ad esempio in presenza di rimostranze;
IV. un programma di riduzione del rumore e delle vibrazioni
inteso a identificarne la o le fonti, misurare/stimare I'esposizione
a rumore e vibrazioni, caratterizzare i contributi delle fonti e
applicare misure di prevenzione e/o riduzione.
18 | Per prevenire le emissioni di rumore e vibrazioni, 0 se cio noné | Applicata Ove applicabile

possibile per ridurle, la BAT consiste nell'applicare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.

a-d) applicata: impianti
localizzati all'interno dei
capannoni; non vengono svolte
attivita lavorative all'esterno o in
prossimita di confini;

b) applicata: manutenzione
ordinaria e straordinaria;

e) Presenza di recinzioni
murarie; impianti localizzati
all'interno di capannoni in
cemento; monitoraggio periodico
delle emissioni ed immissioni
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| acustiche.

Tecnics

Descrizione

Applicabilitd

Ublcazione adeguara delle

| livelli di rumore possono essere ridotti au-
mentando la distanza fra la sorgente e il ri-

Per gll impiantl esisient, Ia
rilocalizzazione delle appa-
recchiature ¢ delle entrate

3. | apparecchiature ¢ degli edi- | cevente, usando ghi edifici come barriere fo- | “y " C o0 o aoki edifici 2
fica noassorbent ¢ spostando le entrate o le [ o Co b
uscite degli edifici. : e  mn
S di spazio e 3 costi.
Le tecniche comprendono:
i, ispezione e manutenzione delle apparec-
chiature
ii. chiusura di porte e finestre nelle aree al
cliuso. se possibile:
b. | Misure operative iii. apparecchisture utilizzate da personale
espertos
iv. rinuncia alle artiviti rumorose nelle ore | Generalmente applicabile
notTurne, s possibile:
v. msure di contenimento del rumore du-
rante le attivita di manutenzione. circo-
lazione, movimentazione e trartamento.
¢ Apparecchiature a bassa ru- | Possono includere motort 2 trasmissione di-
" | morosita retta, COMPressori, pompe ¢ torce,
Le tecniche comprendono:
L. foao-ridutor,
Apparecchisture per il con- | ii. isolamento acustico e vibrazionale defle :ﬁllmc";.s:’ ﬁiabmﬂ:gm:“s‘ub?:
d. | trollo del rumore e delle vi- apparecchisture, il < -
beisions ? o ; dinata alla disponbilita di
jii. confinamento in ambienti chivsi delle | spazio.
apparecchiature Tumorose,
iv. insonorizzazione degli edifici.
Temlca Dezcrizione Applicabilita
Applicabile solo negli m-
phanti esistentd, in quanto Ia
progettazione di nuovi im-
phanti dovrebbe rendere que-
sta tecnica superflua. Negli
£ possibile ridurre 1 propagazione del ru- | impint  esisteari,  Tinserd-
A done dél 1 more inserendo barriere fra emittenti e rice- | mento di barriere potrebbe
£ | Ancouazione ¢e rvMmore essere subordinato alla di-

venti {ad esempio murni di protezione, terra-

pleni ed edifici).

sponibilitd di spazio.

In caso di watamento in
frantumaton di rifiuti metal-
lici, ¢ applicabile subordina-
tamente al vincoll imposti
dal rischio di deflagrazione.

1.5. Emissioni nell'acqua

19

Al fine di ottimizzare il consumo di acqua, ridurre il volume di
acque reflue prodotte e prevenire le emissioni nel suolo e
nell'acqua, o se cid non & possibile per ridurle, la BAT consiste
nell'utilizzare una combinazione adeguata delle tecniche

indicate di seguito.

Applicata

a,b) il ciclo produttivo
non prevede impiego di
acqua che viene usata
solo per usi igienico-
sanitari;

¢) superfici impermeabili
d) non applicabile

e) la realizzazione della
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tettoia consentira la
copertura totale delle
aree di stoccaggio dei
rifiuti;

f) raccolta separata di
acque meteoriche ed
acque nere; non sono
presenti acque di
processo;

g) raccolta acque
meteoriche ed avvio al
trattamento prima dello
scarico;

h) previste ispezioni
periodiche delle reti e
prove di tenuta idraulica
delle vasche di raccolta
delle acque meteoriche
i) il deposito temporaneo
dei rifiuti viene effettuato
al coperto; non vi sono
reflui derivanti da
deposito temporaneo; le
acque di raccolta di
eventuali incendi saranno
raccolte tramite la rete
delle acque di pioggia ed
avviati ad impianti terzi
autorizzati.

Tenica

Descrizione

Applicabilirh

Gestione dell’acqua

[l consumo di acqua viepe ottimizzato me-
diante misure che possono comprendere:

— pani per il risparmio ldrico {ad esempio
definizione di oblemivi di ebicienzs
Mries, fhssoprammi e bifanct di massa
xrici),

— uso omimale dellacqua di lavagglo (ad
esemplo pulizia a secco invece che la-
vaggio ad acqua, urilizzo di sistemd 2 pril-
Jeato per regolare il thusso di rutte le ap-
parecchature di Livaggio),

— riduzione dell'wtilizzo di acqua per b
creazione del vuoto (ad esempio ricor-
rendo alfuso di pompe ad anello U-
uido, con Lquidl 2 elevito punto di

lizione).

Geperalmente applicabile

b,

Ricireolo dell'acqua

[ flussi d'scqua sono rimessi In ciscole nel-
l'impianto, previo trattamento se necessario
I grado di riciclo ¢ subordinato &l bilancio
ldrico  deflimpianto, al tepore @l Lmpuritd
(ad esempio comﬁosn odorsgens) ¢lo .1IL ca-
rarteristiche del flussi d'acqua (ad esempio
al contenuro di nutsient).

Generalmente applicabile

41—
—-

Superficie impermeabile

A seconda dei rischi che i rifiuti presentano
in termini di contaminazione del suolo
efo dellacqua, la superficie dell'intera area di
trattamento dei rifuti (ad esempio aree di
ticezione, movimentazione, deposio, tratts-
meato ¢ spedzione) & resa impermesbile ai
lquidi in questione,

Generalmente applicabile
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Tocmes

Descrizion:

Applicabilich

Tecniche per ridusre |2 pro-
babilitd e lampatto di trac-
mazical e  malfunzions-
menti df vasche e serbatod

A seconda del rischi posti dal liquidi coate-
nut nelle vasche e net serbatoed in termini di
comaminazione del suolo efo del'acqua, Je
tecnicle comprendono.

— sensori di troppopienc.

— condutture &l 110 no  collepite
1 un sistems di muggio coufinio
{vale a dire al relativo sistema di conte-
naento secondardo o 2 un aliro serba-
talo),

— vasche per Nquadi sttuate m o sistenms
di conenimento secondarso doneo; U
volumne é normalmente dimensiomito in
modo che il sisrenn di contenimento se-

condario assocblre lo sversamento
di contenuto dalla vasea phy grande,

— nsolunento di vasche, serbatod ¢ sstema

di contenimento secondario {ad esemplo
attraverso bt chiusura delle valvole).

Generalmente applicabile

Copertura delle zone di de-
posito ¢ di tramamemo det
rifhuct

A seconda dei rischi che comportano in ter-
mirs di contaminazione del suclo ¢fo dell'ac-
qua. i rifiuti sono itati ¢ trattati in aree
coperte per esitare Il contatro con lacque

e quisdi ridurre o minimo il vo-
une delle 2cque di dilavamento contani-
nate,

Lapplicabiliti puo essere li-
mitata se¢ vengono depositati
© trattzti voburmi elevati di ri-
fiud (ad esempio traamente
meccanico i fraptumatord
di dfiui metalici).

La segregezione dei flussi
di acque

Adeguate  tnfrastrurmue i
drenaggio

i flusse di acque (ad esempio acque di
doigvlrlumemo ayckiai. arque i processo)
¢ mccolto e frottato separatamente, sulla
base del tepore in sostanze inquinanti ¢
dells combinazions di tecoiche di tratia-
mento utilizzare. Tn particolare § fhassi di ac-
que reflue non contaminati vengono segre-
gati i queli che npecessitano di wn
trattamento.

Larez di tmttamento dei rifiuti ¢ colegata
alle infstrusture di drenaggio.
L'acqua piovana che cade sulle aree di depo-
sito e trartaumento ¢ racooha nelle infeestrut-
ture di drenaggio insleme ad acque di lavag-
io, fuorinscite occasionali ecc ¢ in
nziope dell'inquinante contenuto, rimessa
in circolo o imviata a ulteriore trattamenio.

Generalmente appbicabile ai
nuevi impianti
Generalmente  applicabile
:fgﬁ impianti esistenti subor-

inatamente ai vincoli impo-
sti dala configurzicae del
sistema di raccolts delle ac-
que.

Generalmente applicabile ai
nuewi imgianti
Generalmente
agll implanti esistenti suboe-
dinstamente 2 vincoll lmpo-
sti dalh configurazicae del
sisterna di drepaggio delle
acopie,

applicabile

Disposizical iu merito 2l
propemazione e matuten-
zicne per consentire |l sile-
vamenio ¢ |1 riparszione
delle perdite

Il regolare monitoraggio delle perdite poten-
ziali ¢ basato sul rischio e se necessario,
apparecchiature vengono riparite.

L'uso di comporenti intervatl & rdetto al
migime. Se si vtilizzano componentd inter-
ratl. € a seconds del rischi che | rifiuti conre-
nuti in tali componenti comporiano per ki
corcaminazioas del suolo efo delle cque,
viene predispesto un sisiem: di coateni-
mento secondario per wli comporenti

Per | nmovi implanti & pene-

le | almente applicabile luso di

com i fuorl terra, -
che se pnb essers lundtato
dal riscleo di congelamento.

Nel cso di impiai esi-
stenti, Tinstallaziove di un si-
stema di contenimerro -
condario pubd essere sopgetta
2 Hmirazions
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Tecnica

Dercrizione

Applicabilisa

Adeguany czpacith di depo-
SILO tempoTaneo

Si predispone un'adeguata capacita di depo-
Sito tempornes per Je acque refhue generate
in condizioni operative diverse di quelle
nooned, wilizzando un approccio basato
=ul rischio (tenendo ad esempio conto dells
natura degll knquinnd, depll effertl del trat-
tamento delle sque reflue 2 valle e dellfam-
biente ricettore}.

Lo scarico di acque reflue provenienti dal
deposito temperaneo & possibile solo dope
I'adozione di misure idonee (ad esempio
mositeragelo. trattamento, cutilizzo).

Cenenlmente applicabile al
nixov imgrianti

Per gl lmplant  esistenti,
lapplcabilitd ¢ ssbordinata
ala dispoaibilita di spazio e
ala configurazione del si-
sterna di raccelza delle acque.

20

Al fine di ridurre le emissioni nell'acqua, la BAT per il
trattamento delle acque reflue consiste nell'utilizzare una
combinazione adeguata delle tecniche indicate di seguito:

Tecnica di trattamento

Applicata

Presenza di impianto di
disoleazione delle acque meteoriche
di prima pioggia;

gli sversamenti accidentali saranno
accumulati e  avviati  allo
smaltimento presso impianti terzi
autorizzati.

Ta. 6.1/6.2: BAT-AEL

Non
applicabile

Nota: in considerazione che non vi
sono scarichi di processo e che gli
scarichi sono costituti dalle sole
acque meteoriche e dei servizi
igienici e che tutte le zone di
stoccaggio e lavorazione dei rifiuti
sono dotate di copertura, ¢ possibile
ritenere non applicabile la BAT 7 e
la= BAT 20, relativamente
all’applicazione delle BAT-AEL
(cfr. parere  Arpac  prot.
78255/2024 del 12/12/2024).
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Tecnica (') Inquinanti tipicamente interessati Applicabilita
Trattamento preliminare ¢ primario, ad esempio
Equalizzazione Tl gli inquinant
Neutralizzazione Acidi. aleali
Generalmente applicabile
Separazione flska — es
nmnitcdlwﬁ. b‘s:m *pa-
o : i '
ztmmsi A ses;nm Solidi gressolan, solidi sospesi, olio/grasso
oliofacqua o vasche di sedi-
mentazione primaria
Trattamento fisico-chimico, ad esenspio:

Inquinanti inibitori o non-biodegradabili di-
Adsarbimento sciolti adsorbibili, ad esempio Mrocarburi,

mercurio, AOX

SR inanti inibitori o non-biodegradabili di-
Distilazionefrettificazione mﬂ distillabili, ad esempio alcuni solvent
Generalmente applicabile

Inquinanti inibitori o non-biodegradabili di-
Precipitazione sciolti precipitabili, ad esempio metalli, fo-

sforo
Ossidszione chimica [nquinanti inib#ori o non-biodegradabali di-

sciolti ossidabili, ad esempio nitriti, canuro
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Teenlea (V) Inquinanel tigicanerrs iizeremad Applicabllina
Inquinanti inibiori o nonbicdegradabii di-
b | Riduzione chimica scioki riducibili ad esemgro || cromo esava-
lente |Cr (VI
|| Braporazions Cantammaret salibill
: £ Inquinanti inibizori o non-bicdegracabdi di-
b |Seambio dijonl scioki jouici. ad esempio metalll
I’;llquixunu' pmp:?ii. a emepio scﬁuin di
; . idrogeno (H,S), smmoniaca (NH,), alouni
k. | Swippagglo (sirippig) a:mgusn o’rﬁ:m tlogenatt  adsorbibdi
{AOX), rocarburd
Tratramenco Malopdce, i esenplo:
I | Trattamento a {angh attivi
Composd organlel blodegndsbil) Generalimene apphicable
m. | Bloreartces n membrana
Denirifcazione
Li  okrficazioos Lbe
DoQ essie & lle zel
caso di concensrazionl ehe-
vate di coruro ad
maz di10 gl e qua
Nnﬁﬁram.’jmhrﬂm- la ri &m{mfo dellx mm
zione q o i trattamesnto zione del cloruro prima
% comprende un trattamento Azom Sl mamnivcy nitrficazions non sia giwi-
biologico ficata da vantagg ambientall,
La nirrificazione non & mp&l:-
cabiile se b reupersiun del-
lscqua reflun & basa
(ad  esempio ol di sono
di 120
Rimaziose da sclid, ad esempio:
o, | Congulaziore e flocaula-
" | uone
po | Sallisentazcue
ﬁgdi scapeil 0 merall] inglobarl nel pastico- Generalmente applicahile
Fillrazioss (ad esempio fil-
3. | trazicoe 3 sabbia, microfil
traziote, ultrafitrazione)
r. | Flottazione

1'% Le meeniche zona dlustrare tells sezione 6.3
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Tabdla 6.1

Livelli di emissione assocuti alle BAT (BAT-AEL) per gli scarichi diresti in un corpo Mrico ricevente

SostunzaParasero

BAT-AEL ()

Processo di cramavenso dei rlfists 3i quali €
apoico il BAT-AEL

Carbesio organio totake (TOC (3

1060 mg|l

— Tueth | tramamend ded xifien ecceno | wm-
tameart dei rifloth Bgudl 1 base acquosa

LU-109 ngfl ) (1

— Trattamento dei rifiuti liqeidi = base ac-
quoss

Domands chimica di ossigeno (CODI {3

10-180 mgl

— Tutti i trattamenti des sifisti eccetto i trat-
tmeatt ded eifiued liguodi @ base scquoss

10300 mgfl ) 19

— Trattimento dei rifiti Jiqeadi 2 base ac-
quoss

Sobdi sospest 1012l (TSS)

3-60 mg/l

— Turn | erasramenis dei rdlun

Indice doght idracarburd (HOJ)

0,510 mgl

— TMEMeMo Meccanioo i franumaion
di rifastd peesallic

— Trasumento d RAEE contegentt VEC
elo VHC

— Rigeneraziooe degli oli usat

— Tastanento fakco-chmico det cifiuel con
poters calorifico

— Lavaggio con acqua ded terreno excavan
contaninaro

— Tammento ded e liqedt & base ae-
Quoss

Azoto toeale (N totak)

1-25 mgl ()

— Tratzmento iologico del nfiuei
— Rigereratioons degli ofi usai

1050 mg! (& ()

— Toattamenta dei rifisti liqeadi 2 base ac-
quoss

0.1-2 =gl — Trattzmento biologico dei rfivei
Fotforo totale (T totake
DEREIE ; 1-3 mafl (4 — Trattamento dei rfisti lipadi 2 base ac-
™ quoss
— Ripenerazose deglf ol usat
00502l | — Trattamemo fisico-chimico dei rifiel con
tadics fenal potere calonico
0,05-0,5 mgll = ;:‘J;:mmn de rifiti liqedi 2 hase ac-
Cimiro lbero (ON3 (9 002- 0,1 myl - ":’:’::ulmlu shei pifiuti ligeidi o base w-
Composti orgaeicl alogenari sdsarbiddll 0.2-1 g/l — Trattamento del rifion liqeidi 2 base ac-

(ADX] ¢}

qUOsE
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Processe < crontamcars deb rifluts ol quall =

SOSLILZ A PArAmetIo BAT-AIL () dcs 4 BAT.ASL
ARCuko, cspIesio
e we it 0.01:0,05 mg/|
Cadnso, espreso — Trtamento meccaiee I framaaotor
e/ e 0.01.0,05 mg/l di sifiwti metallici

CLomo. ESpresso come — Tottamento dei RAEE contenenti VEC
Q g C.01-0,15 mp/l e/o VHC

- ‘fl::mmmo meccanico bologiko dei -
i

Rane, come
poagE i e 0.03-0.5 og/l

— Rigenermzione degli ali usati
m espressa 0osolamgl | ;:a!r;::mnq fisico-chimico ded riffuii con
— Tnttamento fisco-chimico dei afati so-
;luk{xl. FS|RSSD COllle 0,05-0.5 maft lidi ola pastosi
— Rigenerazione dei sobrenti essusti
m“'ﬁ:‘ = 0,5-5 gl — l‘;::ﬁ:‘:;n mqua del wrreno exavao
Far FRIGSOCORE | 011 gl
oo, Wl ko i 0.01-0.1 gl
g%“m 0,01-0.1 mgfl
Cromo, espresso come | 010, mgl
S;P"::‘&“c“mm 5,01-0.1 gl
%:me. ESPIESSO COMP 0,050.5 mgh - mmmo del oiflutl Lquid 3 base -
ey Sz 0,030, mgft

N
N:dxt SSPressn Caine 0,05-1 mgl

Mercurio, espresso
cae Hg 110 ugll
Zinco, ESp1esso oot

0. ESDIESS0 COME 0,1-2 gl

) 1 periadi di calecle dells media sono defissi nelle coasderazon: pensak

1 Sapglica @ BAT-AHJ(‘J 1 TOC o il BAT-AEL per b COD. T pueferibie menrorsee il TOC percd¥ non comiporta sso di
oo, molto toss

1) Ubire uperiore delnrervalio poueble wea applicursi:

— o Tefficienza di BbATMmo ¢ 2 95 % comx madia mobike anoile ¢ & nfiul i 0Ressy Jresentao le canmenstiche
sepuersi: TOC > 1 2/l fa TOD > & gl come media goemlicss ¢ una percenmule elevat di composti oeganic refrartari
fioe dlficlseate bcdegradabil. opgurs

— nel caso di concentrazioni elevase di clorur ad esenmio 2 5 g/l ael nflur 1 Rgreszo).

19 1 BAT-AEL pobd non apphcarsi & amgiarei che teartane faaghideiti di KOS,
{9 DBAT-AEL pud oo appbearii se L sempermans dellscgea reflus @ Tesss (ud csenpio al di soro det 12 °Ch
F UBAT-ARL pud non applicard 1o coo 4 coscererazsionl elesate dI dorunt Gd esempio wperton 3 10 gl pel vluti o ln-

fressol,
{7 UBAT-AEL 5i applecs soke quando per le soque seflest & wriizzs d mamamenro hiokogico.
) ﬂ*ln:t-.\ﬂ. sl applica sefo quando b sostanas o esane & deatificata coune rievaie adliuvemaco delle wque refloe citay
Deila BAT 3.
[ 1 liire supeviore delncervalio ¢ di 0,3 mf! per @ mstinieato meceanico in franmmarer di dfos metallici
(% U lidte sipecione delmcervallo ¥ di 2 wgll per I wantaneane meccadico n Sussosscdt & cifiod inealicic
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Tabella 6.2

Livelli di emissione associati alle BAT (BAT-AEL) per ghi scarichi indiretti in wn corpo idrico ricevente

Processo di wamamento dei rifwt i quali %

Sostanzal Pacaxetro BAT-AEL {1 () appiica il BAT-AEL
— Tutumnento mweocanico |e fraommarord
& rihuti tlici
— Trattamento dei RAEE contenenti VFC
efo VHC
— Rigeoerazioar degll ofi ssar
Indice degh idrocarburi (HOY) 0,5-10 mg/l — Trattamento fisico-chimsco det rifwti con
posere calorifico
— Lavaggo con acqua dd terreno escavan
contaninato
— Trattamento del rifaai Hquidi a base ac-
QoS
Chinro libero (ON4 ) 0,02~ 0,1 mg/l - ;r'a:;mexno dei rifeati Hoquidi a base ac-
Compasti organici afogenati adsorbibdli 02-1 mgfi — Trattamento del rafwsn Gquidi a base ac-
(AOX) () oS3
Metalk e metal- | Arsenlco, espresso
loidi {3} come As 0.01-0,05 mgl
Cadmlo, espresao
came Cd X 0,01-0,05 mgf — Trattamento meccanico in frantimator
i nfluri pseallicl
Cromo, espresso cote — Trmamento del RAEE contenent] VFC
Cr - 0.01-0,1'5 mg} /o VHC
— Tramaento meccausco biologico del o
Rame, espresso come 0,05-05 mgll flul
5 — Rigenerazione degll ol wsatl
— Trattamento fisico-chimico dei rifti con
mb&esmsw 0,05-0,1 mgft 1) posere calorsfico
— Eatmnm fisico-chimico det rifiuti so-
Nichel, espresso coue 1 ¢jo;pastost
Ni & 00505 g — Rigererazione dei solvent] esausti
— Lavaggio con acqua del terreno escavato
Mercuric, espresso . contamiare
come Hg 0.5-3 pll
Zinco,
2 0, E5PIESIO COMmE 0.1-1 mgll ()
Arsenico, espresso
e Ak 0.01-001 mgfl
Cadulo, — T det base ac-
ressipy 0.01-0.1 meft qua:ﬂaumo rifani Fquidi a ac
C X
C:"“’" . 0.01-0.3 mgjl
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Nota: in considerazione che non vi sono scarichi di processo e che gli scarichi sono costituti dalle sole acque meteoriche e dei servizi

SesnnzyFasanesio

BAT-AEL (9 (%)

Processo di wartarseato dei rdfiun i quali =

appica U BAT-AEL

Cromo esavalente,
expresso come Cr{VI)

0,01-0.1 mg

Ratne, espresso cone
Cu

0,05-05 mgll

Piombo, espresso
come Po

0,05-0.3 mgll

Nichel, espresso come

NI

0,05-1 mg)l

Mercurio, espresso
come Hg

1-10 ug‘l

Zinco, e3presso come
Zn

0,1-2 mg(l

['y [ periodt & cakolo della medis sono definiti nelle comideraziont generall
5 1 BAT-AE pod noo apphicarsi s Fimpiante di rastmento delie aogue reflue 2 wille abhare gli inquioanti in questions,

3 candizicee che do non determund un livello pitt elevato di nquinamento mell ambiente.
Il BAT-AEL 53 applica solo quando & sostsans in essae ¢ idasificats come rlevante pelmmenrario delk acgue refhie crare

nella BAT 3

1% 0 imsee superiore dellintervalo ¢ di 0.3 mall per il crantaenesso aveccanioo in franraxatod di rifineg metalbe
{% 1 Qe superiore Cellintervalo e di ! mgil per £ trattaments meccanico in faoramaton & shutl metalicl,

Per H monitesaggio i veda b BAT 7.

igienici e che tutte le zone di stoccaggio e lavorazione dei rifiuti sono dotate di copertura, € possibile ritenere non applicabile la BAT 7
e la BAT 20, relativamente all’applicazione delle BAT-AEL (cfr. parere Arpac prot. 78255/2024 del 12/12/2024).

1.6. Emissioni da inconvenienti e incidenti

21

Per prevenire o limitare le conseguenze ambientali di
inconvenienti e incidenti, la BAT consiste nell'utilizzare tutte le

tecniche indicate di seguito, nell'ambito del piano di gestione in

caso di incidente (cfr. BAT 1).

Applicata

a: impianto presidiato; I'impianto
presenta sistema di
videosorveglianza e rilevazione con
termocamere (DGR 223/2019);
presente impianto di estinzione
antincendio e CPI.

b: l'acqua di estinzione di eventuali
incendi sara raccolta tramite la rete
fognaria ed avviata alla vasca di
accumulo (DGR 223/2019)

c: sara predisposto un registro degli
eventuali incidenti; i risultati delle
ispezioni di autocontrollo saranno
annotati su apposito registro interno.
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TeCnica

Descrzione

a. | Msure di protezione

Le nusure comprendono

— NOTEY 1” arn e U~ {.I»
PIOEZIONS dell impianto ¢ ath vandaticl,

— sistema di protezione antincendio ¢ antiesplosione, contenente appa-
recchiature di prevenzione, rilevazione ed estinzioae,

— accessibilitd e operabilitd delle appas ecchiature di conwollo pert-
nenti in sitpazioni di emergenza

L, | Gestione delle enussionk da 1o-

convenienti/incidenti

Sono istituite procedure ¢ disposizioni tecaiche {in termini di possibie
contenimento) per gestire Je emissiond da inconvenlentfincidentd, quall
be emissioni da sversamenti, derivanti dallacqua utilizzata per l'estin-
zone di incendi o da valvole di sicurezza

“

lutszione degls
tifincident

Registrazzone e siscema di va-
ncoavemen-

Le tecniche comprendono:

— un registro/diario di wrd g incideatt, gli inconvenienti, le modifiche
alle procedure ¢ i msultati delle ispezioni,

— le procedure per individuare, rispondere € trarre inssgnamento da
incorvenienti e incidenti.

1.7. Efficienza nell'uso dei materiali
22 | Aifini dell'utilizzo efficiente dei materiali, la BAT consiste nel Non ﬁiﬂp/ic_‘c?_bﬂ{'é‘éd_ icabilis
ituire i iali P cuni limiti di applicabilita
sostituire i materiali con rifiuti. applicabile dervano dal riscﬁﬁo .
. contaminazione rappresentato
DesngZIone S o o _ dalla presenza di impurita (ad
Per il trattamento dei rifiuti si utilizzano rifiuti in sostituzione di esempio metalli pesanti, POP,
altri materiali (ad esempio: rifiuti di acidi o alcali vengono utilizzati sali, agenti patogeni) nei rifiuti
per la regolazione del pH; ceneri leggere vengono utilizzate che sostituiscono altri materiali.
come agenti leganti). Un altro limite e costituito dalla
compatibilita dei rifiuti che
sostituiscono altri materiali con i
rifiuti in ingresso (cfr. BAT 2).
1.8. Efficienza energetica
23 | Alfine di utilizzare I'energia in modo efficiente, la BAT consiste Applicata a-b) nel rispetto dei parametri
nell'applicare entrambe le tecniche indicate di seguito. pervisti nel PMC

Tecnica

Descrizione

a. | Piano di efficienza energetica

Nel piano di efficienza energetica si definisce e si calcola il consumo specifico di energia
della (o delle) attivita, stabilendo indicatori chiave di prestazione su base annua (ad
esempio, consumo specifico di energia espresso in kWh/tonnellata di rifiuti trattati) e
pianificando obiettivi periodici di miglioramento e relative azioni. Il piano € adeguato alle
specificita del trattamento dei rifiuti in termini di processi svolti, flussi di rifiuti trattati ecc.

b. | Registro del bilancio energetico

Nel registro del bilancio energetico si riportano il consumo e la produzione di energia
(compresa I'esportazione) suddivisi per tipo di fonte (ossia energia elettrica, gas,
combustibili liquidi convenzionali, combustibili solidi convenzionali e rifiuti). | dati
comprendono:

i) informazioni sul consumo di energia in termini di energia erogata;

ii) informazioni sull'energia esportata dall'installazione;

iii) informazioni sui flussi di energia (ad esempio, diagrammi di Sankey o bilanci

energetici) che indichino il modo in cui I'energia € usata nel processo.

Il registro del bilancio energetico € adeguato alle specificita del trattamento dei rifiuti in
termini di processi svolti, flussi di rifiuti trattati ecc.

1.9. Riutilizzo degli imballaggi

24 | Alfine diridurre la quantita di rifiuti da smaltire, la BAT consiste
nel riutilizzare al massimo gli imballaggi, nell'ambito del piano di
gestione dei residui (cfr. BAT 1).

Descrizione

Applicabilita

L'applicabilita & subordinata al
rischio di contaminazione dei
rifiuti rappresentato dagli
imballaggi riutilizzati.

Applicata
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Gli imballaggi (fusti, contenitori, IBC, pallet ecc.), quando sono in
buone condizioni e sufficientemente puliti, sono riutilizzati per
collocarvi rifiuti, a seguito di un controllo di compatibilita con le
sostanze precedentemente contenute. Se necessario, prima del
riutilizzo gli imballaggi sono sottoposti a un apposito trattamento
(ad esempio, ricondizionati, puliti).

2. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO MECCANICO DEI RIFIUTI
Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 2 si applicano al trattamento meccanico dei
rifiuti quando non combinato al trattamento biologico, e in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.

2.1. Conclusioni generali sulle BAT per il trattamento
meccanico dei rifiuti

2.1.1. Emissioni nell'atmosfera

25 | Alfine di ridurre le emissioni in atmosfera di polveri e metalli Applicata b-c) Presenza di filtro a tessuto sulla
inglobati nel particolato, PCDD/F e PCB diossina-simili, la BAT linea di produzione CSS

consiste nell'applicare la BAT 14d e nell'utilizzare una o una
combinazione delle tecniche indicate di seguito.

Tecnica Descrizione Applicabilita

a. | Ciclone Cfr. la sezione 6.1. | cicloni sono usati Generalmente applicabile
principalmente per una prima separazione
delle polveri grossolane.

b. | Filtro a tessuto Cfr. la sezione 6.1. La tecnica pud non essere applicabile ai
condotti di aria esausta direttamente
collegati ai frantumatori se non & possibile
attenuare gli effetti della deflagrazione sul
filtro a tessuto (ad esempio, mediante
valvole di sfiato della pressione)

c. | Lavaggio a umido (wet scrubbing) | Cfr. la sezione 6.1. Generalmente applicabile
d. | Iniezione d'acqua nel I rifiuti da frantumare sono bagnati Applicabile subordinatamente ai vincoli
frantumatore iniettando acqua nel frantumatore. La imposti dalle condizioni locali (ad esempio,
quantita d'acqua iniettata & regolata in bassa temperatura, siccita).

funzione della quantita di rifiuti frantumati
(monitorabile mediante I'energia
consumata dal motore del frantumatore).
Gli scarichi gassosi che contengono
polveri residue sono inviati al ciclone e/o
allo scrubber a umido.

Tabella 6.3

Livello di emissione associato alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera di polveri risultanti dal
trattamento meccanico dei rifiuti

SEARTN 3 BAT-AEL
Parametro Unita di misura : : 3 :
(media del periodo di campionamento)
Polveri mg/Nm’ 2-5 (Y)

{*) Quando un filtro a tessuto non & applicabile, il valore massimo dell'intervallo & 10 mg/Nm’.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

Valore limite polveri: 5 mg/Nm®

26- | 2.2. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico nei
28 | frantumatori di rifiuti metallici Salvo diversa indicazione, le Non
conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si N
applicano al trattamento meccanico in frantumatori di rifiuti applicabili
metallici, in aggiunta alla BAT 25.
| 29- | 2.3. Conclusioni sulle BAT per il trattamento dei RAEE | Non |
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30 | contenenti VFC e/o VHC Salvo diversa indicazione, le applicabili
conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si
applicano al trattamento dei RAEE contenenti VFC e/o VHC, in
aggiunta alla BAT 25.
32 | 2.5. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei
RAEE contenenti mercurio Salvo diversa indicazione, le Non
conclusioni sulle BAT illustrate nella presente sezione si .
applicano al trattamento meccanico dei RAEE contenenti applicabili
mercurio, in aggiunta alla BAT 25.
2.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico dei rifiuti
con potere calorifico In aggiunta alla BAT 25, le conclusioni sulle BAT
presentate in questa sezione si applicano al trattamento meccanico dei
rifiuti con potere calorifico di cui all'allegato I, punti 5.3 a) iii) e 5.3 b} ii),
della direttiva 2010/75/UE.
BAT 31. Per ridurre le emissioni di composti organici Al fine di ottemperare alla
nell'atmosfera, la BAT consiste nell'applicare la BAT 14d e presente BAT, il flusso emissivo
31 utilizzare una o una combinazione delle tecniche indicate di sara trattato con carbone attivo
seguito. (lettera A) per rimuovere
I'eventuale presenza di composti
organici
| Tecnica Descrizione
| A | Adsorbimento
B Biofiltro .
C Ossidazione termica Cir. la sezione 6.1.
D Lavaggio a umido (wet scrubbing)

Tabella 6.5
Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera di TVOC risultanti dal
trattamento meccanico dei rifiuti con potere calorifico

Parametro Unita di misura BAT-AEL (media del periodo di
campionamento)
TVOC mg/Nm?> 10-300
(') I BAT-AEL si applica solo se, sulla base dell'inventario citato nella BAT 3, i composti organici nel flusso degli scarichi gassosi sono identificati come
rilevanti.

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

Valore limite TVOC: 30 mg/Nm?>.

3. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO BIOLOGICO DEI RIFIUTI

Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 3 si applicano al trattamento biologico dei
rifiuti in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1. Le conclusioni sulle BAT della sezione 3 non si
applicano al trattamento dei rifiuti liquidi a base acquosa.

33- | 3.1. Conclusioni generali sulle BAT per il trattamento N licabil
35 | biologico dei rifiuti on applicablli
36- | 3.2. Conclusioni sulle BAT per il trattamento aerobico dei N
37 | rifiuti Non applicabili
38 | 3.3. Conclusioni sulle BAT per il trattamento anaerobico dei N licabil
rifiuti on applicanill
39 | 3.4. Conclusioni sulle BAT per il trattamento meccanico Non anolicabil
biologico dei rifiuti pp

4. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO FISICO-CHIMICO DEI RIFIUTI
Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 4 si applicano al trattamento fisico- chimico dei
rifiuti, in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.
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4.1. Conclusioni sulle BAT per il trattamento fisico-chimico
dei rifiuti solidi e/o pastosi

4.1.1. Prestazione ambientale complessiva

40

Al fine di migliorare la prestazione ambientale complessiva, la
BAT consiste nel monitorare i rifiuti in ingresso nell'ambito delle
procedure di preaccettazione e accettazione (cfr. BAT 2)
Descrizione Monitoraggio dei rifiuti in ingresso per quanto
riguarda, ad esempio:

il tenore di materia organica, agenti ossidanti, metalli (ad
esempio mercurio), sali, composti odorigeni,

il potenziale di formazione di H2 quando i residui del
trattamento degli effluenti gassosi, ad esempio ceneri
leggere, sono mescolati con acqua.

Ove applicabile: rifiuti in
ingresso sottoposti a procedura
di omologa.

Applicata

4.1.2. Emissioni nell'atmosfera

41

Per ridurre le emissioni di polveri, composti organici e NHs

nell'atmosfera, la BAT consiste nell'applicare la BAT 14d e

utilizzare una o una combinazione delle tecniche indicate di
seguito.

Previsti filtro a tessuto (lett. c) e

Applicata | Tiltro
carboni attivi (lett. a)

Tecnica

Descrizione

Adsorbimento

ol

Biofiltro

o

Filtro 3 fessuto Cfr. la sezione 6.1.

Lavaggio a umido (wet scrubbing)

Tabella 6.8

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera di polveri risultanti dal trattamento
fisico-chimico dei rifiuti solidi e/o pastosi

Parametro Unita di misura BAT-AEL
(media del periodo di campionamento)
Polveri mg/Nm3 2-5

Per il monitoraggio si veda la BAT 8.

Valore limite polveri: 5 mg/Nm®

42- | 4.2. Conclusioni sulle BAT per la rigenerazione degli oli Non
44 | usati applicabili
4.3. Conclusioni sulle BAT per il trattamento fisico-chimico dei
rifiuti con potere calorifico
45 | Perridurre le emissioni di composti organici nell'atmosfera, la In adeguamento alla BAT 45 si
BAT consiste nell'applicare la BAT 14d e utilizzare una o una Applicata nmalndBaA?l'%lianto gia indicato
combinazione delle tecniche indicate di seguito. peria
I Tecnica Descrizione
a. | Adsorbimento
b. | Condensazione criogenica .
Cfr. la sezione 6.1.
C. | Ossidazione termica
d. | Lavaggio a umido (wet scrubbing)
Si applica il BAT-AEL di cui alla sezione 4.5.
Per il monitoraggio si veda la BAT 8.
46- | 4.4. Conclusioni sulle BAT per la rigenerazione dei solventi N licabil
47 | esausti on applicabili
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4.5. BAT-AEL per le emissioni nell'atmosfera di composti organici
provenienti dalla rigenerazione degli oli usati, dal trattamento
fisico-chimico dei rifiuti con potere calorifico e dalla rigenerazione

dei solventi esausti

si rimanda a quanto gia indicato
) per la BAT 31
Applicata

Tabella 6.9

Livelli di emissione associati alla BAT (BAT-AEL) per le emissioni convogliate nell'atmosfera di TVOC risultanti dalla rigenerazione
degli oli usati, dal trattamento fisico-chimico dei rifiuti con potere calorifico e dalla rigenerazione dei solventi esausti

Parametro Unita di misura BAT-AEL (1)
(media del periodo di campionamento)
TVOC mg/Nm3 5-30

(1) I BAT AEL non si applica quando il carico di emissioni ¢ inferiore a 2 kg/h al punto di emissione purché le sostanze cancerogene, mutagene o tossiche per
la riproduzione nel flusso dei gas di scarico non siano identificate come rilevanti in base all'inventario di cui alla BAT 3.

48- | 4.6. Conclusioni sulle BAT per il trattamento termico del

49 | carbone attivo esaurito, dei rifiuti di catalizzatori e del Non applicabili
terreno escavato contaminato

50 | 4.7. Conclusioni sulle BAT per il lavaggio con acqua del I
terreno escavato contaminato Non applicabil

51 | 4.8. Conclusioni sulle BAT per la decontaminazione delle "
apparecchiature contenenti PCB Non applicabil

5. CONCLUSIONI SULLE BAT PER IL TRATTAMENTO DEI RIFIUTI LIQUIDI A BASE ACQUOSA
Salvo diversa indicazione, le conclusioni sulle BAT illustrate nella sezione 5 si applicano al trattamento dei rifiuti liquidi a
base acquosa in aggiunta alle conclusioni generali sulle BAT della sezione 1.

52 | 5.1. Prestazione ambientale complessiva

Non applicabili

53 | 5.2. Emissioni nell'atmosfera

Non applicabili

B.S QUADRO PRESCRITTIVO

L’Azienda ¢ tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non altrimenti specificato.

B.S.

1 Aria

Nell’impianto sono presenti n. 1 punto di emissioni convogliate, dovute alle seguenti lavorazioni:

B.5.1.1 Valori di emissione e limiti di emissione

Inquinanti
Limiti
. Portata [Nm?3/h]
o i Impianto/ SIGLA : :
car"rllino P:;'::‘:;;e Provenienza| macchinario che | impianto di A Tip. Conc. F#:z:adl Ore di
: genera I'emissione [abbattimento [mg/Nm?] [kg/h] funz.to
Trituratore, vagli, Polveri PTS 5 012 o
olveri ,
E1 Nuovo Linea 2 raffinatore, pressa, FM4ca. 24000
punto area lavoro, area
stoccaggio TCOV 30 0,72 24

Tabella 10 — Limiti di emissione da rispettare al punto di emissione

In merito al contenimento di eventuali polveri diffuse nelle aree di movimentazione, tecnicamente non
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convogliabili, si adotteranno metodologie di tipo preventivo, ovvero mediante particolari accorgimenti che
mirano alla riduzione alla fonte della produzione di polveri: per il contenimento delle stesse saranno adottati
quanti piu accorgimenti possibili, specie nelle fasi di caricamento dei macchinari e nel prelievo del materiale
lavorato con i mezzi di sollevamento impiegati e nell'incapsulamento delle unita maggiormente critiche.

Il caricamento dei macchinari avverra con le dovute cautele, evitando il rilascio del materiale da posizioni
elevate, mentre il prelievo del prodotto in uscita avverra adagio, cercando di evitare nei limiti del possibile la
formazione di polvere durante le fasi di movimentazione.

11 trituratore mobile sara presidiato da apposito sistema mobile di nebulizzazione.

Alle azioni di riduzione alla fonte e abbattimento delle polveri seguiranno quelle di monitoraggio, mediante
adozione di un piano di autocontrollo che sara adottato dall'azienda con frequenze prefissate (vedi PMC).

Tabella 11 - Punti di controllo emissioni diffuse

N° SIGLA Localizzazione Parametri —— .MetOd' di

(mg/mc) rilevamento
Area conferimento . )

1 P1 rifiutiflavorazione Polveri tot. 50 M.U. 1998:2013
Area di lavorazione/ . ]

2 P2 deposito rfuti Polveri tot. 50 M.U. 1998:2013

3 P3 Area di lavorazione Polveri tot. 50 M.U. 1998:2013
Area di lavorazione/ . ]

4 P4 deposito mps Polveri tot. 50 M.U. 1998:2013
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B.5.1.2 Requisiti, modalita per il controllo, prescrizioni impiantistiche e generali.

Per i metodi di campionamento, d’analisi e di valutazione circa la conformita dei valori misurati ai valori
limite di emissione, servirsi di quelli previsti dall’allegato VI alla parte quinta del D. Lgs. 3 aprile
2006, n. 152 e dal D.M. 25 agosto 2000, nonché dalla DGRC 5 agosto 1992, n. 4102 come modificata
dalla DGRC 243 dell'8 maggio 2015.

I controlli degli inquinanti dovranno essere eseguiti nelle piu gravose condizioni di esercizio
dell’impianto.

L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

Ove tecnicamente possibile, garantire la captazione, il convogliamento e I’abbattimento (mediante
I’utilizzo della migliore tecnologia disponibile) delle emissioni inquinanti in atmosfera, al fine di
contenerle entro i limiti consentiti dalla normativa statale e regionale.

Contenere, il piu possibile, le emissioni diffuse prodotte, rapportate alla migliore tecnologia disponibile e
a quella allo stato utilizzata e descritta nella documentazione tecnica allegata all’istanza di
autorizzazione.

Provvedere all’annotazione (in appositi registri con pagine numerate, regolarmente vidimate dall’Ente
preposto, tenuti a disposizione dell’autorita competente al controllo e redatti sulla scorta degli schemi
esemplificativi di cui alle appendici 1 e 2 dell’allegato VI alla parte quinta del D. Lgs. 3 aprile 2006,
n. 152) di:

= datirelativi ai controlli discontinui previsti al punto 2 (allegare i relativi certificati di analisi);

» ogni eventuale caso d’interruzione del normale funzionamento dell’impianto produttivo e/o dei

sistemi di abbattimento;
Porre in essere gli adempimenti previsti dall’art. 271 comma 14, D. Lgs. 3 aprile 2006, n. 152, in caso di
eventuali guasti tali da compromettere il rispetto dei valori limite d’emissione;

Comunicare e chiedere 1’autorizzazione per eventuali modifiche sostanziali che comportino una diversa

caratterizzazione delle emissioni o il trasferimento dell’impianto in altro sito;

Qualunque interruzione nell’esercizio degli impianti di abbattimento necessaria per la loro manutenzione

o dovuta a guasti accidentali, qualora non esistano equivalenti impianti di abbattimento di riserva, deve

comportare la fermata, limitatamente al ciclo tecnologico ad essi collegato, dell’esercizio degli impianti

industriali. Questi ultimi potranno essere riattivati solo dopo la rimessa in efficienza degli impianti di

abbattimento ad essi collegati;

Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze di campionamento

e le modalita di trasmissione degli esiti dei controlli devono essere coincidenti con quanto riportato nel

Piano di monitoraggio;

* in merito ai tempi di sostituzione dei carboni attivi, si prescrive 1’installazione di un conta-ore non

tacitabile.

B.5.2 Acqua

B.5.2.1 Scarichi idrici

Nello stabilimento della. Ecocart non sono presenti scarichi dal processo produttivo; € presente uno scarico
idrico derivante dai servizi igienici; nello stesso scarico, prima di confluire nel collettore fognario ASI
sono scaricate le acque meteoriche che insistono sull'insediamento industriale.

I1 gestore dello stabilimento dovra assicurare, per detto scarico, il rispetto dei parametri fissati dall’allegato
5, tabella 3 del D. Lgs, 152/2006 e s.m.i. per scarico in fognatura.

Secondo quanto disposto dall’art. 101, comma 5 del D. Lgs. 152/06, i valori limite di emissione non possono,
in alcun caso, essere conseguiti mediante diluizione con acque prelevate esclusivamente allo scopo.

L'azienda, deve effettuare il monitoraggio dello scarico secondo quanto indicato nel Piano di monitoraggio e
controllo.

B.5.2.2 Requisiti e modalita per il controllo
1. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel Piano di monitoraggio.
2. L’accesso ai punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti.

B.5.2.3 Prescrizioni impiantistiche

I pozzetti di prelievo campioni devono essere a perfetta tenuta, mantenuti in buono stato e sempre facilmente
accessibili per i campionamenti, periodicamente dovranno essere asportati i fanghi ed i sedimenti presenti sul
fondo dei pozzetti stessi.
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B.5.2.4 Prescrizioni generali

1. L’azienda dovra adottare tutti gli accorgimenti atti ad evitare che qualsiasi situazione prevedibile
possa influire, anche temporaneamente, sulla qualita degli scarichi; qualsiasi evento accidentale
(incidente, avaria, evento eccezionale, ecc.) che possa avere ripercussioni sulla qualita dei reflui
scaricati, dovra essere comunicato tempestivamente alla competente UOD, al Comune di
Arzano e al Dipartimento ARPAC competente per territorio; qualora non possa essere garantito il
rispetto dei limiti di legge, 1’autorita competente potra prescrivere 1’interruzione immediata dello
scarico;

2. Devono essere adottate tutte le misure gestionali ed impiantistiche tecnicamente realizzabili,
necessarie all’eliminazione degli sprechi ed alla riduzione dei consumi idrici anche mediante
I’impiego delle MTD per il riciclo ed il riutilizzo dell’acqua;

3. Gli autocontrolli effettuati sullo scarico, con la frequenza indicata nel Piano di monitoraggio e
controllo, devono essere effettuati e certificati da Laboratorio accreditato, 1 risultati e le modalita di
presentazione degli esiti di detti autocontrolli, devono essere comunicati alle autoritd competenti
secondo quanto indicato nel Piano di monitoraggio.

4. stabilire una procedura da adottare in caso di incendio per garantire 1’attivazione della valvola a
serranda (es. azionamento valvola manuale o automatico, tempi di intervento, ecc.);

5. aggiornare 1’allegato D relativamente all’applicazione della BAT n. 7 per quanto concerne le
frequenze di monitoraggio e della BAT n. 20 in merito alle BAT-AEL;

6. PMeC: prevedere il monitoraggio semestrale per i parametri previsti dalla Tab.12b del PMeC ad
esclusione di PFOA-PFOS per i quali la Tabella 3 Allegato V parte III del D.Lgs. 152/06 e ss.mm.ii.
non prevede limiti, ai pozzetti P4 P5 e PF.

7. Alla luce delle considerazioni effettuate e tenuto anche conto di quanto rappresentato dall’Ente
Idrico Campano nella seduta di Cds, provvedere al monitoraggio con frequenza semestrale del solo
pozzetto fiscale allo scarico finale e laddove, a seguito dello stesso, si rilevino parametri fuori norma,
procedere alla verifica sui diversi pozzetti interni di controllo per individuare l'origine della
problematica e operare i relativi correttivi

B.5.3 Rumore

B.5.3.1 Valori limite
Devono essere rispettati i valori limite previsti per la zona di inserimento, industriale. Il Comune di
Arzano non ¢ dotato di Piano di Zonizzazione Acustica comunale.

La ditta, in assenza del Piano di zonizzazione acustica del territorio di Arzano (NA) deve garantire il rispetto
dei valori limite, con riferimento alla legge 447/1995, al D.P.C.M. del 01 marzo 1991 e al D.P.C.M. del 14
novembre 1997 e s.m.i.

Diurno 06.00-22.00 70 dB(A)
Notturno 22.00-06.00 70 dB(A)
Tabella 12 - limiti di riferimento

B.5.3.2 Requisiti e modalita per il controllo

La frequenza delle verifiche di inquinamento acustico e le modalita di presentazione dei dati di dette
verifiche vengono riportati nel Piano di monitoraggio.

Le rilevazioni fonometriche dovranno essere eseguite nel rispetto delle modalita previste dal D.M. del 16
marzo 1998 da un tecnico competente in acustica ambientale deputato all’indagine.

B.5.3.3 Prescrizioni generali

Qualora si intendano realizzare modifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle emissioni
sonore, previo invio della comunicazione alla competente UOD, dovra essere redatta una valutazione
previsionale di impatto acustico. Una volta realizzate le modifiche o gli interventi previsti, dovra essere
effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro dello stabilimento e presso i principali recettori che
consenta di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di immissione sonora.

Sia i risultati dei rilievi effettuati - contenuti all’interno di una valutazione di impatto acustico — sia la
valutazione previsionale di impatto acustico devono essere presentati alla competente UOD, al Comune di
Arzano (NA) e all’ARPAC Dipartimentale di Napoli.
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B.5.4 Suolo

a)
b)
c)
d)

e)

Devono essere mantenute in buono stato di pulizia le griglie di scolo delle pavimentazioni interne ai
fabbricati e di quelle esterne.

Deve essere mantenuta in buono stato la pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle aree di
carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.

Le operazioni di carico, scarico € movimentazione devono essere condotte con la massima attenzione
al fine di non far permeare nel suolo alcunché.

Qualsiasi spargimento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile a
secco.

La ditta deve segnalare tempestivamente agli Enti competenti ogni eventuale incidente o altro evento
eccezionale che possa causare inquinamento del suolo.

B.5.5 Rifiuti

B.5.5.1 Prescrizioni generali

Il gestore deve garantire che le operazioni di stoccaggio e deposito temporaneo avvengano nel
rispetto della parte [V del D. Lgs. 152/06 e s.m.i.

Dovra essere evitato il pericolo di incendi e prevista la presenza di dispositivi antincendio di primo
intervento, fatto salvo quanto espressamente prescritto in materia dai Vigili del Fuoco, nonché
osservata ogni altra norma in materia di sicurezza, in particolare, quanto prescritto dal D. Lgs. 81/2008
€ s.m.i..

L’impianto deve essere attrezzato per fronteggiare eventuali emergenze e contenere i rischi per la
salute dell’uomo e dell’ambiente.

Le aree di stoccaggio dei rifiuti devono essere distinte da quelle utilizzate per lo stoccaggio delle
materie prime.

La superficie del settore di deposito temporaneo deve essere impermeabile e dotata di adeguati
sistemi di raccolta per eventuali spandimenti accidentali di reflui.

Il deposito temporaneo deve essere organizzato in aree distinte per ciascuna tipologia di rifiuto
opportunamente delimitate e contrassegnate da tabelle, ben visibili per dimensioni e collocazione,
indicanti le norme di comportamento per la manipolazione dei rifiuti e per il contenimento dei rischi
per la salute dell’uomo e per ’ambiente e riportanti i codici CER, lo stato fisico e la pericolosita dei
rifiuti stoccati.

I rifiuti da avviare a recupero devono essere stoccati separatamente dai rifiuti destinati allo
smaltimento.

Lo stoccaggio deve essere realizzato in modo da non modificare le caratteristiche del rifiuto
compromettendone il successivo recupero.

La movimentazione e lo stoccaggio dei rifiuti deve avvenire in modo che sia evitata ogni
contaminazione del suolo e dei corpi ricettori superficiali e/o profondi; devono inoltre essere adottate
tutte le cautele per impedire la formazione di prodotti infiammabili e lo sviluppo di notevoli quantita di
calore tali da ingenerare pericolo per I’impianto, strutture e addetti; inoltre deve essere impedita la
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formazione di odori e la dispersione di polveri; nel caso di formazione di emissioni di polveri
I’impianto deve essere fornito di idoneo sistema di captazione ed abbattimento delle stesse.

Devono essere mantenute in efficienza, le impermeabilizzazioni della pavimentazione, delle
canalette e dei pozzetti di raccolta degli eventuali spargimenti su tutte le aree interessate dal deposito e
dalla movimentazione dei rifiuti, nonché del sistema di raccolta delle acque meteoriche.

B.5.5.2 Ulteriori prescrizioni

1.

Ai sensi dell’art. 29-nonies del D. Lgs. 152/06 e s.m.i., il gestore ¢ tenuto a comunicare alla
scrivente UOD variazioni nella titolarita della gestione dell’impianto ovvero modifiche progettate
dell’impianto, cosi come definite dall’art. 29-ter, commi 1 e 2 del decreto stesso.
11 gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente alla competente UOD, al Comune
di Arzano (NA), alla Citta Metropolitana di Napoli e all’ARPAC Dipartimentale di Napoli eventuali
inconvenienti o incidenti che influiscano in modo significativo sull’ambiente nonché eventi di
superamento dei limiti prescritti.
Ai sensi del D. Lgs. 152/06 e s.m.i. art.29-decies, comma 5, al fine di consentire le attivita di cui ai
commi 3 e 4 del medesimo art.29-decies, il gestore deve fornire tutta I’assistenza necessaria per lo
svolgimento di qualsiasi verifica tecnica relativa all’impianto, per prelevare campioni e per
raccogliere qualsiasi informazione necessaria ai fini del presente decreto.
le aree di deposito dei rifiuti devono essere segnalate in sito con uno specifico cartello indicante la
tipologia di rifiuti, lo specifico codice EER, lo stato, la classe di pericolosita, nel rispetto delle aree
autorizzate e di cui alla alle “Planimetria aree gestioni rifiuti” (11/4/2025, 012.2025-03, rev. 01, ing.
M. Raia); i contenitori dei rifiuti, differenziati per tipologia, devono essere a tenuta e coperti,
disponendo dispositivi e/o opere di presidio per il contenimento di eventuali sversamenti accidentali
(bacini di contenimento), dotando le aree di deposito e di stoccaggio dei rifiuti, nella pavimentazione
impermeabile di griglie collegate a un serbatoio di raccolta al fine di trattenere eventuali sversamenti
accidentali e/o previsti altri diversi dispositivi; nessuna promiscuita deve aversi tra le aree di
deposito delle materie prime, dei rifiuti cessati (EoW) e dei rifiuti; le superfici ove collocati i
depositi di rifiuti, devono essere completamente impermeabili; i rifiuti pericolosi devono essere
tenuti distinti e separati dai rifiuti non pericolosi, collocati in contenitori/cassoni a tenuta, evitando
qualsivoglia commistione ovvero miscelazione con rifiuti non pericolosi. In particolare, ¢
raccomandata la separazione fisica delle aree di deposito dei rifiuti da quelle di deposito del rifiuto
cessato (EoW); alla stessa stregua, si suggerisce di separare fisicamente le aree di deposito dei rifiuti
pericolosi dalle aree di deposito dei rifiuti non pericolosi. Inoltre, va prevista la collocazione dei
contenitori di rifiuti liquidi su supporti singoli contenitivi utili e necessari ad evitare la miscelazione
di rifiuti con caratteristiche di pericolo diverse, in caso di spandimenti accidentali. Piu
specificatamente ¢ opportuno tenere separate categorie diverse di rifiuti (di diverse caratteristiche di
pericolo “HP”) in contenitori ad hoc (fusti, cisterne, serbatoi, vasche, ecc.), nel rispetto delle norme
di classificazione, etichettatura ed imballaggio, dotati di un proprio bacino di contenimento al fine di
evitare miscelazioni con conseguenti possibili reazioni pericolose e rischi per contatto diretto,
inalazione, incendio, esplosione, ecc. [R];
nell’ambito delle diverse aree di deposito e di stoccaggio dei rifiuti, cosi come nelle aree di deposito
di materie prime e dei rifiuti cessati, va considerata 1’apposizione di idonee separazioni fisiche (new-
jersey, setti in c.c.a., ecc.), limitando, nel caso dei cumuli, 1’altezza a m 3,00, salvo dimostrazione,
nel caso di altezze superiori, della stabilita dei cumuli e della resistenza delle strutture di sostegno-
contenimento e comunque nel rispetto di ogni norma di sicurezza per quanto applicabile. Inoltre,
non sono ammessi depositi promiscui di rifiuti di diversa tipologia, se non separati nettamente e
fisicamente (a mezzo new-jersey, setti, cassoni singoli, ecc.) (aree SID-S1E, S1B-S1C, ...) [P];
relativamente al monitoraggio e al controllo per la matrice rifiuti (Piano di Monitoraggio e
Controllo), le attivita relative ai campionamenti, tipologie di analisi, registri, ecc., devono essere
effettuate nel rispetto delle procedure applicative previste dalle linee guida SNPA (classificazione
rifiuti, Delib. 27/11/2019 e s.m.i.) ed alle norme tecniche di settore, nonché di quanto previsto dal
D.D. 95 del 9/11/2018 e s.m.i. per gli autocontrolli annuali relativi ai rifiuti prodotti (“modello
report annuale dei dati relativi agli autocontrolli degli impianti in possesso dell’Autorizzazione
Integrata Ambientale”) [P];
I’esercizio delle eventuali vasche, serbatoi, cisterne, ecc. deve avvenire in condizioni di sicurezza e
devono essere sottoposti a controlli della tenuta nonché alla verifica dell’integrita strutturale — con
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periodicita stabilita dal Responsabile tecnico dell’impianto anche in ragione dell’eta dei manufatti -
tesi a valutare oltre 1’assenza di perdite anche le condizioni strutturali dei manufatti stessi e le
condizioni di installazione; dovranno, altresi, essere predisposti dei registri di manutenzione,
riportando lo stato generale delle installazioni, la manutenzione della strumentazione, le verifiche su
serbatoi, vasche, cisterne, linee, eventuali apparecchi in pressione, ecc. Eventuali ulteriori controlli e
verifiche che il Gestore riterra di espletare ai fini ambientali, potranno essere attuate anche laddove
non contemplate dal PMeC e dovranno essere parte integrante del sistema di gestione ambientale
[P];

8. durante la fase di dismissione dell’impianto le relative operazioni devono essere effettuate, e i
materiali gestiti, nel rispetto delle procedure del D.Lgs. n. 152/2006 e s.m.i. nonché delle altre
norme di legge, per quanto applicabili [R];

9. tutta la documentazione autorizzativa emendata deve essere resa disponibile presso I’impianto, a
disposizione degli organi di controllo e di vigilanza [R].

Produzione di EOW

(1) dalla documentazione di automonitoraggio prodotta devono risultare, per ogni lotto di materiale, il rispetto
delle condizioni/criteri di cessazione della qualifica di rifiuto, ivi inclusa la documentazione di controllo delle
quantita e caratteristiche dei rifiuti in ingresso, delle operazioni di trattamento eseguite e delle quantita e
caratteristiche del materiale prodotto, per il quale dovra essere redatta apposita dichiarazione di conformita
contenente la quantificazione del lotto di riferimento, le caratteristiche del materiale che cessa la qualifica di
rifiuto ed i rapporti analitici di prova per il rispetto degli standard tecnico/ambientali;

(2) i rifiuti deputati a divenire EoW (rifiuto cessato), dovranno essere contenuti in apposti contenitori di deposi-
to e/o0 aree, in attesa delle azioni di campionamento ed effettuazione delle analisi ambientali e tecniche richieste
per I’acquisizione della qualifica di EoW; per quanto concerne le operazioni di campionamento dovranno esse-
re eseguite seguendo la modalita di campionamento ottimali previste dalla norma UNI 10802:2023, ove la ditta
dovra prelevare un campione di EoW da ogni singolo contenitore che compone il Lotto. I campioni dovranno
essere conservati all’interno di un armadio chiuso, posto nel locale ufficio del gestore, in idonei contenitori (bu-
ste, ecc.) ed etichettati con identificazione del relativo Lotto;

(3) il materiale prodotto dovra essere tenuto separato fisicamente da altri diversi EoW, dai rifiuti per il relativo
trattamento e dalle aree di deposito delle materie prime; in ogni area del rifiuto cessato (Al, A2, A3, A4)
devono essere apposti specifici cartelli indicanti la tipologia di End of Waste, I’anno di produzione, il numero
del lotto, il riferimento alla specifica dichiarazione di conformita;

(4) in merito alla Dichiarazione di conformita prevista per ogni lotto di EoW prodotto, si richiede che le infor-
mazioni citate nell’eventuale fac-simile disponibile vengano integrate in modo che il documento in argomento
contenga anche le ulteriori seguenti informazioni minime:
— indicazione della tipologia della sostanza/oggetto che cessa la qualifica di rifiuto;
— uso specifico previsto per la sostanza/oggetto che cessa la qualifica di rifiuto;
— riferimento dei rapporti analitici di prova e relativi verbali di campionamento per il rispetto degli stan-
dard tecnici, ambientali e sanitari, ove previsti,
— nel caso di marcatura CE, la documentazione di riferimento;
— alla dichiarazione di conformita dell’EoW prodotto dovra essere allegata tutta la documentazione anali-
tica attestante il rispetto dei criteri ambientali e tecnici richiesti per la specifica tipologia di EoW a cui
la dichiarazione si riferisce.

La Ecocart S.r.l. dovra conservare e rendere disponibili, in caso di sopralluoghi/verifiche da parte degli Enti di
controllo, anche la documentazione attestante I’effettiva vendita e/o avvio a riutilizzo effettivo dell’EoW pro-
dotto (i.e contratti, rapporti commerciali intercorsi/in essere, ecc.) al fine di dare evidenza dell’effettivo avvia-
mento a riutilizzo nel mercato di riferimento, delle tipologie di EoW che la Ditta andra a produrre.
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Relativamente ai singoli rifiuti cessati (End of Waste):

per il recupero dei rifiuti di carta e cartone

a) dovra essere garantito il rispetto dei criteri di cui all’art. 184-ter del D.Lgs. n. 152/2006 e ss.mm.ii.
noncheé il rispetto di tutti i contenuti e le prescrizioni di cui al D.M. 188/2020;

b) la carta e cartone recuperati dovranno risultare conformi ai requisiti tecnici di cui all'Allegato 1 del

D.M. 188/2020 ed il campionamento avverra secondo le metodiche definite dalla norma UNI 10802 corrente;

c) il lotto ¢ da intendersi chiuso nei limiti massimi gestibili in impianto secondo le superfici utili
disponibili (A1=98 m?, A2=100 m?, A3=81,4 m?). Ai sensi dell’art. 5 del D.M. 188/2020, il rispetto dei criteri di
cessazione della qualifica di rifiuto ¢ attestato con dichiarazione di conformita, che deve essere redatta al
termine del processo produttivo di ciascun lotto;

d) i diversi lotti di End of Waste devono essere separati e distinti dalle aree di deposito/stoccaggio dei
rifiuti e delle materie prime, identificati con idonei cartelli che riportino 1’anno di produzione, la
tipologia del prodotto, il numero del lotto ed il riferimento alla specifica dichiarazione di conformita;

e) le analisi su un determinato lotto vanno eseguite a cadenza almeno semestrale (come previsto
dall’Allegato 1 lettera ¢ del D.M. 188/2020) e comunque al variare delle caratteristiche dei rifiuti in
ingresso. Pertanto, qualora non varino le caratteristiche di qualita dei rifiuti in ingresso, una stessa
analisi ¢ ritenuta valida per plurimi lotti prodotti nel semestre di riferimento. Qualora la ditta non dia
evidenza di una gestione oculata dei flussi e delle caratteristiche dei rifiuti in ingresso, I’analisi deve
essere condotta su ogni lotto;

f) ai sensi dell’Allegato 1 del D.M. 188/2020, lettera b), 1’analisi merceologica su rifiuti in ingresso deve
essere prevista dall’azienda con cadenza almeno annuale nel piano di gestione qualita. Si ritiene
ammissibile che I’analisi possa essere effettuata su partite accorpate provenienti da produttori diversi, purché si
tratti di rifiuti aventi lo stesso EER e caratteristiche di qualita uniformi in funzione delle successive operazioni
di recupero;

g) ai sensi dell’art. 5 comma 3 del D.M. 188/2020, ai fini della verifica di sussistenza dei requisiti di
cessazione di qualifica di rifiuto, I’azienda ¢ tenuta a conservare per un anno presso 1’impianto o presso
la propria sede legale un campione del lotto analizzato di carta e cartone recuperati, prelevato in
conformita alla norma UNI 10802:2023. 1l periodo di conservazione del campione ¢ ridotto a 6 mesi se
I’azienda ¢ in possesso della certificazione ambientale UNI EN ISO 14001:2015+A1:2024;

h) ai sensi dell’art. 5 comma 1 del D.M. 188/2020, al termine del processo produttivo di ciascun lotto,
I’azienda ¢ tenuta a trasmettere la dichiarazione di conformita all’autorita competente e all’ ARPAC;

i) il campionamento dei materiali recuperati deve essere assicurato avvalendosi di personale di laboratori
esterni certificati ovvero di personale interno adeguatamente formato e informato;

j) una volta ultimato un lotto di EoW, esso ha un limite temporale massimo di deposito di 6 mesi dalla
data relativa alla dichiarazione di conformita;

k) deve essere garantita la tracciabilita dei lotti mediante adeguata procedura gestionale integrata nel
sistema di gestione aziendale. In particolare deve essere assicurata la completa tracciabilita tra i rifiuti
in ingresso e gli EoW prodotti dal loro trattamento e successivamente venduti/ceduti a terzi con la

correlazione documentale tra il registro di carico e scarico dei rifiuti, i lotti di produzione, la
dichiarazione di conformita, la marcatura CE, le analisi chimico-fisiche effettuate sui lotti e documenti di
vendita/cessione dei prodotti, con un chiara e definita relazione univoca e strutturata tra i vari documenti e le
informazioni relative al processo di trattamento e recupero.

E’ proposto un modello esemplificativo e non esaustivo, contenente le informazioni minime necessarie per
assicurare la tracciabilita e la correlazione documentale, dalla fase di carico del rifiuto in ingresso fino alla
vendita del prodotto finale.
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per il recupero del vetro

dovra essere garantito il rispetto dei criteri di cui all’art. 184-ter del D.Lgs. n. 152/2006 e ss.mm.ii.;

le End of Waste prodotte dovranno risultare conformi a quanto previsto dal Regolamento (UE)
n. 1179/2012;

i diversi lotti di End of Waste devono essere separati e distinti dalle aree di deposito/stoccaggio dei ri-
fiuti e delle materie prime, identificati con idonei cartelli che riportino I’anno di produzione, la tipolo-
gia del prodotto, il numero del lotto ed il riferimento alla specifica dichiarazione di conformita;

il lotto ¢ da intendersi chiuso nei limiti massimi gestibili in impianto secondo le superfici utili disponi-
bili (A4=40 m?) che, nel caso, ¢ pari a 96 tonnellate. I rispetto dei criteri di cessazione della qualifica
di rifiuto deve essere attestato con dichiarazione di conformita, che deve essere redatta al termine del
processo produttivo di ciascun lotto;

ai fini della verifica di sussistenza dei requisiti di cessazione di qualifica di rifiuto, ’azienda ¢ tenuta a
conservare per un anno presso 1’impianto o presso la propria sede legale un campione del lotto analiz-
zato;

al termine del processo produttivo di ciascun lotto 1’azienda ¢ tenuta a trasmettere la dichiarazione di
conformita all’autorita competente e all’ARPAC;

una volta ultimato un lotto di EoW, esso ha un limite temporale massimo di deposito di 6 mesi dalla
data relativa alla dichiarazione di conformita;

deve essere garantita la tracciabilita dei lotti mediante adeguata procedura gestionale, come precedente
lettera k).

per il recupero del CSS

t) dovra essere garantito il rispetto dei criteri di cui all’art. 184-ter del D.Lgs. n. 152/2006 e ss.mm.ii.;
u) le End of Waste prodotte dovranno risultare conformi a quanto previsto dal D.M. n. 22 del 14/2/2013;
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v)

w)

z)

i diversi lotti di End of Waste devono essere separati e distinti dalle aree di deposito/stoccaggio dei ri-
fiuti e delle materie prime, identificati con idonei cartelli che riportino I’anno di produzione, la tipolo-
gia del prodotto, il numero del lotto ed il riferimento alla specifica dichiarazione di conformita;

il lotto ¢ da intendersi chiuso nei limiti massimi gestibili in impianto secondo le superfici utili disponi-
bili (A1=98 m*, A2=100 m?, A3=81,4 m?). Il rispetto dei criteri di cessazione della qualifica di rifiuto
deve essere attestato con dichiarazione di conformita, che deve essere redatta al termine del processo
produttivo di ciascun lotto;

ai fini della verifica di sussistenza dei requisiti di cessazione di qualifica di rifiuto, I’azienda ¢ tenuta a
conservare per un anno presso I’impianto o presso la propria sede legale un campione del lotto analiz-
zato;

al termine del processo produttivo di ciascun lotto I’azienda ¢ tenuta a trasmettere la dichiarazione di
conformita all’autorita competente e all’ARPAC;

una volta ultimato un lotto di EoW, esso ha un limite temporale massimo di deposito di 6 mesi dalla data
relativa alla dichiarazione di conformita;

aa) deve essere garantita la tracciabilita dei lotti mediante adeguata procedura gestionale, come precedente

lettera k).

B.5.6 Monitoraggio e controllo

Il monitoraggio e controllo dovra essere effettuato seguendo i criteri e la tempistica individuati nel piano
di monitoraggio e controllo di cui all'allegato PMC.

Le registrazioni dei dati previste dal Piano di monitoraggio devono essere tenute a disposizione degli Enti
responsabili del controllo e dovranno essere trasmesse alla competente UOD, al Comune di Arzano
(NA) e al dipartimento ARPAC territorialmente competente secondo quanto previsto nel Piano di
monitoraggio.

La trasmissione di tali dati, dovra avvenire con la frequenza riportata nel medesimo Piano di
monitoraggio. Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: 1’ora, la data, la modalita di
effettuazione del prelievo, il punto di prelievo, la data e 1’ora di effettuazione dell’analisi, i metodi di
analisi, gli esiti relativi e devono essere sottoscritti da un tecnico abilitato.

L’ Autorita ispettiva effettuera i controlli previsti nel Piano di monitoraggio e controllo

B.5.7 Prevenzione incidenti

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di incendio e
scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione tra prodotti e/o
rifiuti incompatibili, versamenti di materiali contaminati in suolo e in acque superficiali, anomalie sui
sistemi di controllo e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento e garantire la messa in atto dei
rimedi individuati per ridurre le conseguenze degli impatti sull’ambiente.

B.5.8 Gestione delle emergenze

11 gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti connessi
in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e degli Enti
interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si attiva il piano di
emergenza.

B.5.9 Interventi sull’area alla cessazione dell’attivita

Allo scadere della gestione, la ditta dovra provvedere al ripristino ambientale, riferito agli obiettivi di
recupero e sistemazione dell’area, in relazione alla destinazione d’uso prevista dall’area stessa, previa
verifica dell’assenza di contaminazione ovvero, in presenza di contaminazione, alla bonifica dell’area, da
attuarsi con le procedure e le modalita indicate dal D. Lgs. 152/06 e s.m.i. e secondo il piano di
dismissione e ripristino del sito.
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